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GUION DE FORMACION
Manejo CNC control

FANUC FRESADO

40 horas
~Funciones de interpolacion ~Sistema de coordenadas
- Posicionamiento (G0O) - Sistema de coordenadas de maquina
- Interpolacién lineal (GO1) - Sistema de coordenadas de pieza
- Interpolacién circular (G02, GO3) - Sistema de coordenadas locales
- Interpolacién helicoidal (G02, GO3) - Seleccién de planos
- Funciones de avance ~Valores de coordenadas y dimensiones
« Funciéon de avance - Programacién absoluta e incremental
- Avance rapido (G90, G91)
- Avance de mecanizado - Programacién de coordenadas polares
- Control de avance de mecanizado. (G15, G16)

- Tiempo de espera (G0O4)

- Retorno a posicién de referencia

« Control de velocidad superficial constante
(G96, G97)
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= Funcién de herramienta (funcién T)
« Funcion de seleccién de herramienta
- Funcién de gestién de vida de herramientas.

~ Funciones para simplificar la programacion
. Ciclo de taladro (G81)
- Ciclo de taladro profundo (G83)
. Ciclo de roscado con macho (G84)
- Ciclo de mandrinado (G85)
- Cancelacion de ciclo fijo(G80)
+ Roscado rigido con macho
. Factor de escala (G50, G51)

- Imagen espejo programable (G50.1, G51.1) ~Edicién de programas
- Rotacién del sistema de coordenadas (G68, G69) - Insercién, modificacién y borrado de
palabras
~ Funcién de compensacion - Borrado de bloques
- Compensacién de longitud de herramienta - Bisqueda de nimero de programa
(G43, G44, G49) - Blisqueda del nimero de secuencia
« Compensacién de radio de herramienta C - Borrado de programas
(G40-G42) - Edicién en background
~ Funcionamiento en modo manual ~Creacion de programas
- Retorno manual a la posicién de referencia - Creacién de programas mediante el
+ Avance manual panel MDI
- Avance incremental - Inserciéon automatica de nimeros de
« Avance por volante manual secuencia
- Activacién y desactivacién de manual absoluto - Creacién de programas en modo teach

in subprogramas (M98, M99)
= Funcionamiento en modo automatico

+ Modo de memoria - Guia

+ Modo MDI « Introduccién

« Operacion DNC - Operaciones de creacién de programas
- Reinicio de programa - Mecanizado de ciclo fijo

- Interrupcién manual por volante - Programacién de contorno

- Retorno e intervencion manual « Simulacion
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