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SAVUDA
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FRESAS | END MILLS

MAT. REFERENCIA N° DE FILOS TIPO DE FRESAS PAGINA
MAT. REFERENCE No. FLUTES END MILL TYPE PAGE 2
F-100 t——.—m s Fresa CFRP/GRP 10 g
F-111 CFRP/GRP end mill &
F-200 . 1 Fresa plana T §
F-201 m— 1 fresaplana larga 12 M
ST 2 e ol i bt 13
F-286 T 2 e S rimiento ZRN 14
A= 2 [ssdastescubimisnto ZRN laroo 15
F-288 _— 2 heo g o ITT;:; P 16
F-301 = 3 Presa plana alta welocidad (0,24m) 17
151 e g Fresa metal duro orica hélice variable 18
F305 e———eam 3 fresadst recubrimiento ZRN 19
F-306 SIS 3 fresadst recubrimiento ZRN larga 20
F606  [rmm—eweey g Fresa plana de desbaste y semiacabado 21
F608 [l Tiers O Fresa pland aran deshaste 22
F-303 (SN 3a4  [resa plano alto velocidad con cuello large 23
F283 —— e 2 e e mill 24
F-281 . 2 (F;;:gr';:ﬂiicuz end mill 25
F288 ey 3 Fresa térica atta velocidad (0.26m) 27
A - 3 fresstéricadedeshusteysomiacabade g
———— 2 e
o === . [ 2
= 2 I C— 2 (Fresaesterica 400 rocurbimiento ZRN | 30
= B 1 et i 3
2 = E e N Fea T R RC 33
Gl ro -, fress CBN esfédcs <7omRC 34
F2o0 [ — 2 Fresaterica (02w o 36
g v S 3 ot tadhe end i .20m) 37
R o EEESS=——  , [eestieoam 3
Fo01 2 Microfresa plana HSC (0.2um) <33 HRC 40
P12 . [resmelone MM <o ke .
o1y A —— Fresa plana de cuello large <53 HRC (0,2um) a2
P20y G D R a4
o mﬁg Fresa plana <70 HRC
o _ F-214 2 End mill <70 HRC 45
g E F-204 m 2 Fresa plana larga <55 HRC a6

Long end mill <55 HRC
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MAT. REFERENCIA
MAT. REFERENCE

ACERO

STEEL

F-218 = T

F-a01 | —

F-560

F-452

F-414

F-404

F-444

F-418

F-419
F-502
F-504

F-509

F-422
F-442

— |
F-423

e ———

S —

F-813

F-216

S ea———%
F-217 s

Y

F-411 L —
F-412 o gl

F-413 S

F-620 ———————— |

F-921 e o —
F-823 e —

F-221 L&
F-224 )

F-230 i -
F-231 : H
F-222 ———
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N° DE FILOS
No. FLUTES

SAVUDA

TIPO DE FRESAS
END MILL TYPE

Fresa plana extra larga <55 HRC
Extra long end mill <565 HRC

Fresa plana <55 HRC
End mill <55 HRC

Fresa plana larga <55 HRC
Long end mill <565 HRC

Fresa plana <55 HRC
End mill <65 HRC

Fresa larga <70 HRC
Long End mill <70 HRC

Fresa 43°/45° < 56 HRC
Long End mill 43°/45° < 56 HRC

Fresa 35°/38° <60 HRC
End mill 35°/38° <60 HRC

Fresa plana <70 HRC
End mill <70 HRC

Fresa plana larga <55 HRC
Long end mill <55 HRC

Fresa plana extra larga <55 HRC
Extra long end mill <55 HRC

Fresa plana de desbaste <55 HRC
Roughing end mill <55 HRC

Fresa de 30°/32° <60 HRC
End mill 30°/32° <60 HRC

Fresa plana para acabado <65 HRC
Finishing end mill <65 HRC

Fresa plana larga para acabado <65 HRC
Long finishing end mill <65 HRC

Fresa plana extra larga para acabado <65 HRC
Extra long finishing end mill <65 HRC

Fresa térica <65 HRC y serie larga
Corner radius end mill <65 HRC and long series

Fresa térica < 62 HRC
Corner radius end mill < 62 HRC

Fresa térica <65 HRC (0,2um)
Corner radius end mill <65 HRC (0,2pm)

Fresa térica con cuello cénico <65 HRC (0,2um
Taper neck corner radius end mill <65 HRC (0,2pm)

Fresa térica con cuello cénico <65 HRC
Taper neck corner radius end mill <65 HRC

Fresa térica <50 HRC
Corner radius end mill <50 HRC

Fresa térica <60 HRC
Corner radius end mill <60 HRC

Fresa térica <65 HRC
Corner radius end mill <65 HRC

Fresa térica larga <65 HRC
Corner radius long end mill <65 HRC

Fresa térica larga <65 HRC (0,2um)
Long corner radius end mill <65 HRC (0,2pm)

Microfresa esférica <55 HRC (0,2um)
Ball micro end mill <55 HRC (0,2pum)

Fresa esférica larga <65 HRC (0,2um)
Long ball end mill <65 HRC (0,2pm)

Fresa esférica <55 HRC
Ball end mill <565 HRC

Fresa esférica 70 HRC
Ball end mill 70 HRC

Fresa esférica larga 70 HRC
Long ball end mill 70 HRC

Fresa esférica larga <65 HRC
Long ball end mill <65 HRC

Fresa esférica para uso general <55HRC
Ball end mill for general use <55HRC
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FRESAS | END MILLS

MAT. REFERENCIA N° DE FILOS TIPO DE FRESAS PAGINA

MAT. REFERENCE No. FLUTES END MILL TYPE PAGE 2
n
Fresa esférica larga <65 HRC (0,2um) Y]
F-225 2 Long ball end mill <65 HRC (0,2um) 82 &
Fresa esférica extra larga <55 HRC Q
F-234 2 Extra long ball end mill <55 HRC 83 §
Fresa esférica con cuello cénico <65 HRC .

F-227 2 Taper neck ball end mill <65 HRC 84

2 Fresa esférica larga con cuello cénico <65 HRC 85

Long taper neck ball end mill <65 HRC

Fresa esférica extra larga con cuello cénico

)
=
—
F-229 R —
L ——
[————————————J
———— .—

F-228 2 <65 HRC 86
Extra long taper neck ball end mill <65 HRC
1 e o
P I s
S z
e C— T U "
2 Bk SEEEE - s o
3 e . Dol e 92
= I aas  Fresede desbane <58 ke %

F-1305 ' _ﬂ 3 Hirgh performance end mi <65 HRC 96
F-1403  peee 4 Hrgh performance end mill 55 HAG 97
F-454 ﬂ 4 Enemil <on e e 98
F-455 | —T 4 Cormer radins ond il 465 HRC g
L . = “ I Tty st b 100
0 I+ s e deens

R — = - Fresa plana (0,2pum)
T ey 3 End mill (0,2um) 103

» Fresa térica de hélice variable (0,2um)
F-468 I b2 3 Variable helix end mill (0,2pm) 104

Fresa plana
End mill 105

T Fresa de alto rendimiento con doble angulo
F-408 4 High performance end mill with double helix angle 106

F-388

F-488

—— Fresa metal duro
F-407 ﬂ_‘;‘_:é‘_"? 4 Solid carbide end mill 107
————m Fresa térica
F-479 ————————— " BT 4 Big) il 108

Fresa térica
F-477 ﬂ 4 Corner radius end mill 109

Fresa térica

F-478 o —— e e 4 Corner radius end mill 110
—— Fresa esférica
F-298 _m__ 2 Ball end mill 1
Fresa esférica (0,2um)
SUN= s ——— IRt 12
Fresa cénica con punta esférica <55 HRC
F-591 - — 3 Taper ball end mill <55 HRC 113

J
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FRESAS | END MILLS SAVDA

MAT. REFERENCIA N° DE FILOS TIPO DE FRESAS PAGINA

2 MAT. REFERENCE No. FLUTES END MILL TYPE PAGE
) Fresa plana con mango largo
i}
ot F-702 —_——— 2 Long shank end mill 115
Q Fresa plana con mango largo
\ 704 e 4 Long shank end mill 16
. Fresa plana con mango largo
F-706 H 6 Long shank end mill 117
Fresa plana recubierta de diamante (0,2um)
F-712 e — ———— 2 Diamond coated end mill (0,2um) 118
Fresa plana recubierta de diamante (0,2pym)
F-716 _ 4 Diamond coated end mill (0,2pum) 119
Fresa térica recubierta de diamante (0,2um)
o F-718 e 2 Diamond coated corner radius end mill (0,2pm) 120
': = Fresa térica recubierta de diamante (0,2um)
: T F-724 —— B 4 Diamond coated corner radius end mill (0,2pm) 121
o
o &( Fresa esférica recubierta de diamante (0,2um)
O o F-714 prn————— ] 4 Diamond coated ball end mill (0,2pm) 122
Fresa de alto rendimiento <65 HRC
F-555 m 4&5 High performance end mill <65 HRC 124
m— m Fresa con rompevirutas para trocoidal
F-552 3 End mill with chipbreaker for trochoidal 127
Fresa cénica (0,2um) <55 HRC
F-888 “ 2 Taper end mill (0,2pm) <55 HRC 128
— Fresa cénica (0,2um) <55 HRC
F-595 b Iyi b 2 Taper end mill (0,2um) <55 HRC 129
Fresa cénica con punta esférica <55 HRC
F-590 —— 3 Taper ball end mill <55 HRC 130
Chaflanador 60° <65 HRC
F-460 J 60° beveling end mill <65 HRC 131
ﬂ Chaflanador 90° <65 HRC
= F-490 __-__l 90° beveling end mill <65 HRC 132
9 Fresa para radios céncavos <65 HRC
: g F-480 E End mill for concave radius <65 HRC 133
2 g Fresa para chaflanes exteriores e interiores
= F-845 e | <65 HRC 134
& = End mill for internal and external bevels <65 HRC
[a 18
e " Sierra circular paso fino <55 HRC
v
=4 ;( F-850 (_) Fine toothing saw blade <55 HRC 135
e v !
= y Sierra circular paso basto <55 HRC
O o F-851 ! Large toothing saw blade <55 HRC 138

8 HERRAMIENTA DE CORTE | CUTTING TOOLS



FRESAS
ALUMINIO

ALUMINIUM END MILLS




CFRP/GFRP SAVDA

Fresa metal duro para desbaste de materiales

CFRP/GFRP
Solid carbide end mill for CFRP/GFRP rough milling

Fresa de metal duro integral, para desbaste 8~17F CFRP/GFRP.
Disefo de hélice derecha e izquierda. NDLC: el recubrimiento
Nano DLC proporciona una excepcional resistencia al desgaste
y una buena vida util de la herramienta. DIA: el recubrimiento
de diamante proporciona una excepcional resistencia al des-
gaste y una buena vida util de la herramienta.

Solid Carbide Endmills. For CFRP/GFRP rough milling 8~17F.

Right helix and left helix design. NDLC - Nano DLC coating provides ex-
ceptional wear resistance and good tool life. DIA - Diamond coating pro- di di
vides exceptional wear resistance and good tool life. +0-0,02/ \+0 -0,03

04 -06 O8-012

Q
r4
=
2
<
\
i

d1
+0 -0,04

> 012

SN\ E—
IN\N\\m— )

24 - 012

F-100 F-111

Recubrimiento NDLC Nano DLC
F-1 oo NDLC Nano DLC coating

6 60 12

100040200 4 84,55

100060200 6 6 60 18 100,30
100080200 8 8 60 24 141,50
100100200 10 10 75 30 192,90
100120200 12 12 100 36 269,50

Recubrimiento DIA Dlamante
F-111 DIA Diamond coating

111040200 4 6 60 12 135,15
111060200 6 6 60 18 168,85
111080200 8 8 60 24 223,50
111100200 10 10 75 30 285,10
111120200 12 12 100 36 354,80

Condiciones de corte | Cutting data pag. 141

10 HERRAMIENTA DE CORTE | CUTTING TOOLS



ALUMINIO
ALUMINIUM

Fresa metal duro 1 labio

[ 2222 ALUMINIO

1 Fluted solid carbide end mill

Fresa de metal duro de un labio con corte a derechas para fre-
ALU sado de ABS, aluminio, materiales no férricos y materiales no
‘ @ SO metalicos. Ofrece una buena evacuacion de viruta gracias al
disefio de la hélice de 30° y tiene gran resistencia al desgaste
@ ‘ ‘ por su grado WC ultrafino.
COPPER ) ) o ) )
1 Fluted solid carbide end mill right hand cutting for ABS, aluminum,
non-ferrous and non-metallic materials. Excellent chip removing by 30°
@ @ ‘ helix flute design and very good wear resistance by applying ultra fine
GFK WC grade.
CFK
@ PLASTIC
di di
+0-0,02/ |+0 -0,03
01-05 ©6-012 : d]I: 3 ‘ :IdZ

12 I

21 -012

200010200 | 10 6 | 40 - 5 1 |8085 200040240 | 4 4 | 40 - 10 1 | 69,25
Zldes b 2 o - : 1| 69:25 200040250 | 4 6 | 60 - 12 | 1 | 8175
200015200 | 15 3 | 38 - 5 1| 6925 200040260 | 4 4 | 50 - 14 | 1 | 69,25
200015210 | 15 6 | 40 - 5 1 | 80,85 200050200 | 5 6 | 40 ) 7 1 | 78,55
200020200 | 20 6 | 40 - 5 T | 7855 200050210 | 5 6 | 50 22 14 | 1 | 97,00
200020210 |20 ® | & 12 & 1| 97,00 200050220 | 5 6 | 60 32 14 | 1 | 99,25
200020220 ( 20 4 | 40 - ! 17620 200050230 | 5 5 | 60 - 16 | 1 | 7855
200020240 | 20 3| 38 - 10 [ 116925 200060210 | 6 6 | 50 22 14 | 1 | 9470
200030200 | 30 g AU - 5 1| 57,75 200060220 | 6 6 | 60 32 14 | 1 | 97,00
200030210 | 30 3 [s0 22 5 1 ]8550 200060230 | 6 6 | 70 42 14 1 | 99,25
200050220 - > INy78:55 200060240 | 6 6 | 60 - 16 | 1 | 80,85
200030230 | 30 6 [ 50 22 5 1 | 97,00 200060250 | 6 6 | 60 - 20 | 1 | sogs
A : e L ik 200060260 | 6 6 | 60 - 25 | 1 | 8550
200030250 | 30 3 | 38 - 10 1 | 6240 200080200 | 8 8 | 0 32 14 1 | 115,40
200030260 | 30 4 | 40 - 101 (73,90 200080210 | 8 8 | 75 42 14 | 1 | 129,25
200030280 | 30 N SR B R 200080230 | 8 8 | 75 - 25 | 1 | 10935
200040200 | 40 4 | 40 - 6 1 | 6470 200080240 | 8 8 | 75 - 30 1 | 113,55
200040210 | 40 6 | 40 - 6 1 | 7855 200100200 | 10 10 | 75 - 25 1 | 144,75
200040220 | 40 4 | 50 22 8 1 | 8085 200120200 | 12 12 | 75 - 25 1| 181,60
200040230 | 40 6 | 50 22 8 1 | 97,00

Condiciones de corte | Cutting data pag. 141
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ALUMINIO
ALUMINIUM SAUDA

Fresa metal duro 1 labio para
materiales plasticos

Q
r4
=
2
<
\
i

1 Fluted solid carbide end mill for plastic materials

Fresa de metal duro de un labio con corte a derechas para
fresado de materiales plasticos, acrilicos, PP, PE, PA, PS, PC,
PET y PPE. Ofrece una buena evacuacion de viruta gracias al
disefio de la hélice de 30° y tiene gran resistencia al desgas-
te por su grado WC ultrafino.

PLASTIC

1 Fluted solid carbide end mill right hand cutting for plastic and acrylic
materials, PP, PE, PA, PS, PC, PET and PPE . Excellent chip removing by
30° helix flute design and very good wear resistance by applying ultra
fine WC grade.

)
®
®)
®
(=)

1 20,1 - 010

2
T
L w— g
5
S
o
R

©0,1-03 ©4-06 ©8-010

201001200 3 1 108,55 201040230 4 6 1 97,00

201002200 0,2 3 30 0,6 1 83,10 201040240 4 4 50 14 1 83,10

201003200 03 3 30 1,0 1 71,65 201040250 4 6 50 14 1 99,25

201004200 0,4 3 30 1,0 1 71,65 201040260 4 4 50 22 1 92,30

201005200 05 3 30 15 1 64,70 201040270 4 6 50 22 1 106,20
201006200 0,6 3 30 3,0 1 64,70 201040280 4 4 64 32 1 97,00

201008200 08 3 30 50 1 64,70 201050200 5 6 58 12 1 103,90
201010200 1,0 3 30 4,0 1 64,70 201050210 5 6 50 16 1 103,90
201015200 15 3 30 6,0 1 64,70 201050220 5 6 50 22 1 103,90
201020200 20 3 30 6,0 1 64,70 201060200 6 6 50 12 1 99,25

201020210 2,0 4 50 6,0 1 78,55 201060210 6 6 50 22 1 103,90
201020220 2,0 6 50 6,0 1 90,05 201060220 6 6 58 22 1 106,20
201020230 2,0 3 30 8,0 1 64,70 201060230 6 6 64 32 1 117,80
201020240 20 3 38 11,0 1 78,55 201060240 6 6 75 42 1 131,65
201030200 3,0 3 30 6,0 1 64,70 201060250 6 6 100 32 1 129,25
201030210 30 6 50 6,0 1 97,00 201080200 8 8 64 22 1 124,70
201030220 30 3 38 11,0 1 78,55 201080210 8 8 64 32 1 136,20
201030230 3,0 4 50 11,0 1 97,00 201080220 8 8 75 42 1 157,00
201030240 30 6 50 11,0 1 106,20 201080230 8 8 100 42 1 170,85
201030250 30 3 50 22,0 1 87,75 201080240 8 8 100 55 1 180,05
201030260 30 6 60 22,0 1 110,85 201100200 10 10 64 22 1 182,35
201040200 4,0 4 50 8,0 1 83,10 201100210 10 10 75 32 1 196,20
201040210 4,0 6 50 8,0 1 97,00 201100220 10 10 100 55 1 223,95
201040220 4,0 4 50 12,0 1 83,10 201100230 10 10 120 75 1 251,55

Condiciones de corte | Cutting data pag. 141
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ALUMINIO
ALUMINIUM

Fresa metal duro de 2 labios para
aluminio "alta velocidad"

2 Fluted solid carbide end mill for aluminium
high speed cutting

[ 2222 ALUMINIO

Fresa de metal duro de dos labios y hélice de 45° para alumi-
nio, aleaciones de aluminio, materiales no férricos y materia-
les no metalicos. El disefio de los filos con diferentes longitu-
des cubre un amplio rango de aplicaciones, como desbaste y
ranurado. Minimiza la adhesion de viruta gracias a su disefio
con doble filo. Ofrece gran rendimiento en el mecanizado de
alta velocidad gracias a su grado WC ultrafino (0,2 pm), que
ademas permite alcanzar un excelente acabado superficial.

)%
B
O

2 Fluted solid carbide 45° helix end mill for aluminum, aluminum alloys,
non-ferrous and non-metallic materials. Various flute length design for
covering wide range application, such as roughing and slotting opera-
tions. Minimize built up edge by double edge. Outstanding performance
at high speed machining by ultrafine (0,2 pm) WC grade for excellent
surface finish.

69 di ﬁmﬁgo ﬂjdz
]

L2 ] I |

L R ] o | a2 f 0 [ 2 ] | ¢ |
282010200 1,0 6 40 3,5 2 40,50
282020200 2,0 6 45 70 2 29,05
282025200 2,5 6 45 8,0 2 37,80
282030200 30 6 45 10,0 2 29,05
282040200 4,0 6 50 12,0 2 29,05
282050200 50 6 50 15,0 2 30,20
282060200 6,0 6 50 15,0 2 30,20
282080200 8,0 8 60 20,0 2 48,60
282100200 10,0 10 70 25,0 2 67,00
282120200 12,0 12 80 35,0 2 100,30
282160200 16,0 16 90 40,0 2 196,70
282200200 20,0 20 100 45,0 2 299,90

Condiciones de corte | Cutting data pag. 142

13



Q
Z
=
2
<

ALUMINIO
ALUMINIUM

SAUDA

Fresa 2 labios 45° recubrimiento ZRN

45° 2 Fluted solid carbide end mill for aluminium ZRN coated

Fresa de metal duro de dos labios de corte para fresado de
materiales aluminio, cobre, laton, bronce y termoplasticos.
Hélice de 45° con corte al centro y recubrimiento ZRN.

Carbide end mill with two cutting edges for milling alumi-
nium, copper, brass, bronze and thermoplastic materials.
45° helix with central cut and ZRN coating.

N @

) U (=
@& ®)

O

8

286030200 3 6 50
286040200 4 6 50
286050200 5 6 50
286060200 6 6 50
286080200 8 8 60
286100200 10 10 72
286120200 12 12 75
286140200 14 14 84
286160200 16 16 92
286200200 20 20 100

Condiciones de corte | Cutting data pag. 142
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11
13
16
19
25
30
35
40
45

25,40
25,40
25,40
25,40
33,30
47,10
64,15
86,00
119,30
173,60




ALUMINIO
SAUDA ALUMINIUM

Fresa metal duro de 2 labios 45°

serie larga recubrimiento ZRN

45° 2 Fluted solid carbide end mill for aluminium
ZRN coated long series

[ 2222 ALUMINIO

Fresa de metal duro de dos labios de corte para fresado de
materiales aluminio, cobre, latén, bronce y termoplasticos.
Hélice de 45° con corte al centro y recubrimiento ZRN. Serie
larga.

O
O

Carbide end mill with two cutting edges for milling alumi-
nium, copper, brass, bronze and thermoplastic materials.
45° helix with central cut and ZRN coating. Long series.

P -

Q6 - 920

6 25 80

287060200 6 37,10
287080200 8 8 35 90 50,00
287100200 10 10 45 100 69,50
287120200 12 12 50 100 96,50
287140200 14 14 65 165 142,50
287160200 16 16 75 150 177,85
287200200 20 20 80 150 261,70

Condiciones de corte | Cutting data pag. 142
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ALUMINIO SA'DA

ALUMINIUM

Q
Z
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<

Fresa 2 labios 45° serie larga

45° 2 Fluted solid carbide end mill long series

Fresa de metal duro de dos labios de corte para fresado de
materiales aluminio, cobre, laton, bronce y termoplasticos.
Hélice de 45° con corte al centro. Serie larga.

Carbide end mill with two cutting edges for milling alumi-
nium, copper, brass, bronze and thermoplastic materials.
45° helix with central cut. Long series.

I e

6 25 80

288060200 6 29,50
288080200 8 8 35 90 39,95
288100200 10 10 45 100 57,70
288120200 12 12 50 100 81,20
288140200 14 14 65 165 125,20
288160200 16 16 75 150 158,20
288200200 20 20 80 150 235,00

Condiciones de corte | Cutting data pag. 142
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Fresa metal duro de 3 labios para
aluminio “alta velocidad” (0,2pum)

3 Fluted solid carbide end mill for aluminium
high speed cutting (0,2um)

[ 2222 ALUMINIO

Fresa de metal duro de tres labios y hélice de 45° para alu-
minio, aleaciones de aluminio, materiales no férricos y ma-
teriales no metélicos. El disefio de los filos con diferentes
longitudes cubre un amplio rango de aplicaciones, esta espe-
cialmente indicada para contorneado y acabado. Minimiza la
adhesion de viruta gracias a su disefio con doble filo. Ofrece
gran rendimiento en el mecanizado de alta velocidad gracias
a su grado WC ultrafino (0,2 pm), que ademas permite alcan-
zar un excelente acabado superficial.

3 Fluted solid carbide 45° helix end mill for aluminum, aluminum alloy,
non-ferrous and non-metallic materials. Various flute length design for
covering wide range application, ideal for contouring and finishing ope-
rations. Minimize built up edge by double edge. Outstanding performan-
ce at high speed machining by ultrafine (0,2 um) WC grade for excellent
surface finish.

O —

!

L Ref ] a1 [ a2 | 0] | < W ref | o [ a2 | | 2 | - | ¢ |
1,0 8 80 40

301010200 6 40 3 3 35,45 301080220 8,0 3 70,30

301015200 15 6 40 4 3 33,50 301080230 8,0 8 90 50 3 76,30

301020200 2,0 6 45 5 3 29,25 301100200 10,0 10 70 15 3 70,10

301025200 2,5 6 45 8 3 37,80 301100210 10,0 10 75 30 3 83,85

301030200 3,0 6 50 12 3 32,15 301100220 10,0 10 90 40 3 96,40

301030210 30 6 55 20 3 36,20 301100230 10,0 10 100 50 3 103,60
301040200 40 6 45 1 3 29,25 301100240 10,0 10 110 60 3 115,20
301040210 40 6 55 20 3 36,20 301120200 12,0 12 80 35 3 105,35
301040220 4,0 6 65 30 3 49,00 301120210 12,0 12 100 50 3 119,65
301050200 50 6 50 13 3 31,20 301120220 12,0 12 110 65 3 125,30
301050210 50 6 55 20 3 33,50 301140200 14,0 14 110 45 3 207,55
301050220 50 6 65 30 3 49,00 301160200 16,0 16 90 30 3 203,90
301060200 6,0 6 50 15 3 31,20 301160210 16,0 16 110 50 3 215,50
301060210 6,0 6 60 25 3 38,35 301160220 16,0 16 130 80 3 295,25
301060220 6,0 6 70 30 3 40,50 301200200 20,0 20 130 75 3 442,80
301080200 8,0 8 60 20 3 50,95 301200210 20,0 20 160 100 3 463,90
301080210 8,0 8 65 25 3 60,20 301200220 20,0 20 200 130 3 698,15

Condiciones de corte | Cutting data pag. 142
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Fresa metal duro térica de 3 labios

para aluminio con hélice variable

3 Fluted solid carbide variable helix end mill for aluminium

Fresa de metal duro térica de tres labios con hélice variable, para 7\

aluminio. El disefio con angulo variable garantiza una gran esta- /

bilidad de mecanizado y alta velocidad de corte y avance lo que VARIABLE

produce una bajada de los tiempos de mecanizado.

3 Fluted variable helix end mill. The variable angle design ensures high machi- @ ‘ ‘

ning stability and high speed which provides lower machining times. Specially

designed for aluminium machining. @ @ ‘
Profundidad axial (Ap) @ @ @

Fﬁ 1
d Taw A INOIC)

=

Ii
N
F
Q
o
Q
N
[

ket | o] a2 | & ] on | 2 ] B | e | |
6 58 54 18 7

151060200 6 18 mm 0,5 50,95
151080200 8 8 78 63 24 9 24 mm 05 63,55
151100200 10 10 9,8 72 30 11 30 mm 0,5 83,70
151100210 10 10 9,8 72 30 11 30 mm 1,0 88,10
151100220 10 10 9,8 72 30 11 30 mm 15 88,10
151120200 12 12 11,8 83 36 13 36 mm 0,5 114,20
151120210 12 12 11,8 83 36 13 36 mm 1,0 119,65
151120220 12 12 11,8 83 36 13 36 mm 15 119,65
151160200 16 16 15,8 97 48 17 48 mm 1.0 189,90
151160210 16 16 158 97 48 17 48 mm 25 201,20
151160220 16 16 158 97 48 17 48 mm 4,0 212,30
151200200 20 20 19,8 111 60 21 60 mm 2,5 278,50
151200210 20 20 19,8 111 60 21 60 mm 4,0 292,55
151250200 25 25 19,8 132 79 26 79 mm 25 477,40
151250210 25 25 24,8 132 79 26 79 mm 4,0 511,70

Condiciones de corte | Cutting data pag. 143
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SAVUDA

Fresa 3 labios 45° recubrimiento ZRN

3 Fluted solid carbide end mill for aluminium ZRN coated

Fresa de metal duro de tres labios de corte para fresado de
materiales aluminio, cobre, latén, bronce y termoplasticos.
Hélice de 45° con corte al centro y recubrimiento ZRN.

Carbide end mill with three cutting edges for milling alumi-
nium, copper, brass, bronze and thermoplastic materials.
45° helix with central cut and ZRN coating.

d1 ﬂdz
& B

8

305030200 3 6 50 25,40
305040200 4 6 50 11 25,40
305050200 5 6 50 13 25,40
305060200 6 6 50 16 25,40
305080200 8 8 60 19 33,30
305100200 10 10 72 25 47,10
305120200 12 12 75 30 64,15
305140200 14 14 84 35 86,00
305160200 16 16 92 40 119,30
305200200 20 20 100 45 173,60

Condiciones de corte | Cutting data pag. 142
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Fresa 3 labios 45° serie larga
recubrimiento ZRN
45° 3Fluted solid carbide end mill. ZRN coated. Long series.

Fresa de metal duro de tres labios de corte para fresado de
materiales aluminio, cobre, laton, bronce y termoplasticos.
Hélice de 45° con corte al centro . Con recubrimiento ZRN.

Serie larga.

Carbide end mill with three cutting edges for milling alumi-
nium, copper, brass, bronze and thermoplastic materials.
45° helix with central cut. ZRN coated. Long series.

Q6 - ©20

306060200 6 6 80 25 37,10
306080200 8 8 90 35 50,00
306100200 10 10 100 45 69,50
306120200 12 12 100 50 96,50
306140200 14 14 165 65 142,50
306160200 16 16 150 75 177,85
306200200 20 20 150 80 261,70

Condiciones de corte | Cutting data pag. 142
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Fresa metal duro de 3 labios de desbaste y
semi acabado para aluminio

3 Fluted solid carbide semi-finishing and roughing
end mill for aluminium

[ 2222 ALUMINIO

Fresa de metal duro de 3 labios y hélice de 45° recubierta de
AICrN para operaciones de desbaste y semi acabado en alu-
minio, aleaciones de aluminio, materiales no férricos y ma-
teriales no metdlicos a alta velocidad. Mejora la resistencia
al desgaste y evita el estrés en el filo en diferentes tipos de
mecanizado. Minimiza la adhesion de viruta al filo gracias al
rompevirutas y al canal de evacuacion profundo. Su grado
TRS ultrafino reduce la fractura a altos avances.

3 Fluted solid carbide 45° helix end mill with AICrN coating for high spe-
ed semi finishing and roughing end mill for aluminum, Al alloys, non-
ferrous and non-metallic materials. Improves wear resistance as well as
avoids edge stress in various applications. Minimizes built up edge by
chip breaker and deep po-cket design. Reduces fracturing at high feed
by high TRS ultra fine WC grade.

k) o BT |

13
©6 - 920 12 " ‘

+0 -0,03

26 - 920

L Ret | a2 | | o ] s ] 2| e
606060200 6 6 50 15 10 3 60,60
606060210 6 6 70 20 15 3 67,20
606080200 8 8 60 20 15 3 81,30
606080210 8 8 80 25 20 3 100,90
606100200 10 10 70 25 18 3 109,80
606100210 10 10 90 30 23 3 133,80
606120200 12 12 80 30 20 3 140,00
606120210 12 12 100 40 30 3 161,30
606160200 16 16 110 35 25 3 321,40
606160210 16 16 120 50 35 3 358,75
606200200 20 20 110 50 35 3 431,00
606200210 20 20 120 60 45 3 482,65

Condiciones de corte | Cutting data pag. 143
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Fresa metal duro gran desbaste
para aluminio
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Solid carbide super roughing end mill for aluminium

Fresa de metal duro de tres labios y hélice de 45° para gran
desbaste y semiacabado de aluminio, aleaciones de aluminio,
materiales no férricos y materiales no metalicos. Minimiza la
adhesién de viruta por su disefio con doble filo y las fracturas

a altos avances gracias su grado TRS ultrafino. La geome-
tria especial con el perfil WHE de esta herramienta permiten
aumentar los avances de forma espectacular, con lo que se

2 consigue reducir los tiempos de mecanizado.
P »
3 Fluted solid carbide 45° helix end mill for roughing and semi finishing @ ‘ ‘
of aluminum, aluminum alloy, non-ferrous and non-metallic materials.

Minimize built up edge by double edge and minimize fracturing at high

feed by high TRS ultra fine WC grade. Geometry promoting high feed per

tooth by profile type WHE getting shorter machining times.

" T NORS,

‘ 24 - ©20 -0,02
-0,05

04-06 ©O8-020

604040200 4 6 60 15 10 3 71,10
604050200 5 6 60 20 15 3 71,10
604060200 6 6 65 21 16 3 71,10
604080200 8 8 70 27 21 3 91,80
604100200 10 10 75 31 26 3 115,60
604120200 12 12 80 38 30 3 143,70
604160200 16 16 100 45 36 3 334,95
604200200 20 20 110 55 41 3 428,85

Condiciones de corte | Cutting data pag. 143
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303060200
303080200
303100200
303120200
303160200
303200200

Fresa metal duro de 3 y 4 labios
para aluminio “alta velocidad”

3 and 4 Fluted solid carbide end mill for aluminium
high speed cutting

La herramienta, material y el recubrimiento estan especial-
mente disefados para el mecanizado a alta velocidad de alu-
minio <12% Si, aleaciones de magnesio y aleaciones de cobre,
virutas largas y cortas. Podemos utilizar esta herramienta
para operaciones de semi-acabado y acabado.

Los 3-4 labios, la geometria y los 30° de espiral de hélice
permiten trabajar con unas muy altas condiciones de corte y
obtener un muy buen acabado superficial.

The tool, material and coating are specially designed for high speed cut-
ting HSC of aluminum <12% Si, magnesium alloys, copper alloys, long/
short chipping. We may use this tool semi-finishing and finishing.

3-4 fluted, the positive polished geometry and 30° spiral angle allow big
feed rates and very good finishing surface.

70 30 12 3 60,75
80 35 14 3 81,45
90 45 16 3 114,05
100 55 18 4 157,70
115 65 20 4 266,50
125 75 22 4 350,10

Condiciones de corte | Cutting data pag. 142
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Fresa metal duro gran desbaste
para aluminio torica

2 Fluted solid carbide corner radius end mill
for O-ring aluminium
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Fresa de metal duro térica para el mecanizado de aluminio
<12% Si, aleaciones de magnesio y aleaciones de cobre tanto
de viruta larga como viruta corta. La herramienta, material y
el recubrimiento estan especialmente disefiados para el me-
canizado a alta velocidad. Los 2 labios, la geometria y los 30°
de espiral de hélice permiten grandes avances y gran volu-
men de extraccion de virutas.

Solid carbide corner radius end mill for aluminum <12% Si, magnesium
alloys and copper alloys, bath for long and short chips. The tool, material
and surface are specially designed for high-speed-cutting HSC. 2 fluted,
the positive polished geometry and 30° spiral angle allow big feed rates
and high chip removal.

et () ()

W (EEE)
@@PES

283010200 1 0,1 4 09 60 15 2 2 62,25
283020200 2 0,2 4 1.8 60 20 3 2 62,25
283030200 3 03 4 2,7 60 20 5 2 62,25
283040200 4 04 4 37 60 20 5 2 59,25
283050200 5 0,5 5 4,6 60 20 6 2 61,50
283060200 6 03 6 55 65 25 7 2 61,50
283060210 6 1.0 6 55 65 25 7 2 61,50
283080200 8 03 8 74 70 30 9 2 81,45
283080210 8 1,0 8 74 70 30 9 2 81,45
283100200 10 03 10 9,2 85 40 11 2 103,65
283100210 10 15 10 9,2 85 40 1 2 103,65
283120200 12 1,5 12 11,0 93 45 12 2 157,70
283120210 12 2,0 12 11,0 93 45 12 2 157,70
283120220 12 30 12 11,0 93 45 12 2 157,70
283160200 16 2,0 16 15,0 130 50 20 2 262,40
283160210 16 25 16 15,0 130 50 20 2 262,40
283160220 16 30 16 15,0 130 50 20 2 262,40
283160230 16 4,0 16 15,0 130 50 20 2 262,40
283200200 20 2,0 20 19,0 150 60 25 3 354,55
283200210 20 25 20 19,0 150 60 25 4 354,55
283200220 20 30 20 19,0 150 60 25 2 354,55
283200230 20 4,0 20 19,0 150 60 25 2 354,55

Condiciones de corte | Cutting data pag. 142
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Microfresa metal duro

para aluminio térica

2 Fluted solid carbide corner radius
end mill for O-ring aluminium

[ 2222 ALUMINIO

Fresa de metal duro térica para el mecanizado de aluminio
ALU <12% Si, aleaciones de magnesio y aleaciones de cobre tanto
<12%SI de viruta larga como viruta corta. La herramienta, material y
el recubrimiento estan especialmente disefiados para el me-
canizado a alta velocidad. Con profundidad hasta 15 xD.
COPPER
Solid carbide corner radius end mill for aluminum <12% Si, magnesium
GFK alloys and copper and brass alloys, bath for long and short chips. The
CFK tool, material and surface are specially designed for high-speed-cutting
HSC.
@ @ PLASTIC
GOLD
\' d3
) = ) 2
ALLOYS
0,1 - B6
- 0,004 TITAN
INCONEL

20,1 - 5,9 26
Condiciones de corte | Cutting data pag. 144 - 145

281001200 0,02 0,08 153,75 281006220 006 4 057 96,10
281001210 | 0,1 002 4 008| 45 03 01 2 | 153,75 281006230 | 06 006 4 057 50 8 04| 2 | 96,10
281001220 | 01 002 4 008 45 04 01 2 | 153,75 281006240 | 06 0,1 4 057| 50 2 04| 2 | 96,10
281002200 | 02 005 4 017| 50 05 015| 2 | 148,85 281006250 | 06 0,1 4 057| 50 3 04| 2 | 96,10
281002210 | 02 005 4 017| 50 10 015 2 | 148,85 281006260 | 06 0,1 4 057| 50 4 04| 2 | 96,10
281002220 | 02 005 4 017| 50 15 015 2 | 148,85 281006270 | 06 0,1 4 057| 50 5 04| 2 | 96,10
281002230 | 02 005 4 017 50 20 015| 2 | 148,85 281006280 | 06 0,1 4 057| 50 6 04| 2 | 96,10
281003200 | 03 005 4 027| 50 10 025 2 | 124,95 281006290 | 06 0,1 4 057| 50 8 04| 2 | 96,10
281003210 | 03 005 4 027| 50 15 025 2 | 124,95 281008200 | 08 008 4 0,77 50 4 05| 2 | 96,10
281003220 | 03 005 4 027| 50 20 025| 2 | 124,95 281008210 | 08 008 4 0,77 50 6 05| 2 | 96,10
281003230 | 03 005 4 027 50 25 025 2 | 124,95 281008220 | 08 008 4 077| 50 8 05| 2 | 96,10
281003240 | 03 005 4 027 50 30 025| 2 | 124,95 281008230 | 08 008 4 077| 50 10 05| 2 | 96,10
281004200 | 04 005 4 037| 50 20 03| 2 | 124,95 281008240 | 08 0,2 4 077| 50 2 05| 2 | 96,10
281004210 | 04 005 4 037| 50 40 03| 2 | 124,95 281008250 | 08 02 4 077| 50 4 05| 2 | 96,10
281004220 | 04 01 4 037| 50 10 03] 2 | 124,95 281008260 | 08 02 4 077| 50 5 05| 2 | 96,10
281004230 | 04 O] 4 037| 50 15 03] 2 | 124,95 281008270 | 08 02 4 077| 50 6 05| 2 | 96,10
281004240 | 04 01 4 037 50 20 03| 2 | 124,95 281008280 | 08 02 4 077| 50 8 05| 2 | 96,10
281004250 | 04 0,1 4 037| 50 30 03| 2 | 124,95 281008290 | 08 02 4 077| 50 10 05| 2 | 96,10
281004260 | 04 0,1 4 037| 50 40 03| 2 | 124,95 281010200 | 10 01 4 096| 50 3 08| 2 | 96,10
281005200 | 05 005 4 047| 50 30 035| 2 | 105,75 281010210 | 10 O] 4 096| 50 5 08| 2 | 96,10
281005210 | 05 01 4 047| 50 40 035 2 | 105,75 281010220 | 10 0,1 4 096| 50 7 08| 2 | 96,10
281005220 | 05 0,1 4 047| 50 50 035 2 | 105,75 281010230 | 10 0,1 4 096| 50 0 08| 2 | 96,10
281005230 | 05 0,1 4 047| 50 10 035 2 | 10575 281010240 | 10 0,1 4 096 55 12 08| 2 | 96,10
281005240 | 05 0,1 4 047| 50 20 035| 2 | 105,75 281010250 | 10 0,1 4 096| 55 15 08| 2 | 96,10
281005250 | 05 01 4 047| 50 30 035 2 | 105,75 281010260 | 10 0,1 4 096| 60 20 08| 2 | 96,10
281005260 | 05 0,1 4 047| 50 40 035| 2 | 105,75 281010270 | 10 02 4 096| 50 2 08| 2 | 96,10
281005270 | 05 0,1 4 047| 50 50 035 2 | 105,75 281010280 | 10 02 4 096| 50 3 08| 2 | 96,10
281005280 | 05 0,1 4 047| 50 60 035 2 | 105,75 281010290 | 10 02 4 096| 50 4 08| 2 | 96,10
281006200 | 06 0,1 4 057| 50 20 04 2 96,10 281010300 | 10 02 4 096 50 5 08| 2 | 96,10
281006210 | 06 006 4 057 50 40 04| 2 96,10 281010310 | 10 02 4 096| 50 6 08| 2 | 96,10

25



ALUMINIO
ALUMINIUM SAUDA

Q
r4
=
o}
o}
<
\
i

281010320 0,96 0,80 96,10 281020280 1,92 98,50

281010330 | 10 02 4 096/ 50 8 080 2 | 96,10 281020290 2 0,5 4 192 50 4 17| 2 96,10

281010340 | 10 02 4 096/ 50 9 080 2 | 96,10 281020300 2 0,5 4 192 50 6 171 2 96,10

281010350 | 10 02 4 096/ 50 10 080 2 | 96,10 281020310 2 0,5 4 192 50 8 17| 2 96,10

281010360 | 10 02 4 096/ 55 12 080 2 | 96,10 281020320 2 0,5 4 192 50 0 17| 2 96,10

281010370 | 10 02 4 096/ 55 15 080 2 | 96,10 281020330 2 0,5 4 192 55 12 17| 2 96,10

281012200 | 12 02 4 15| 50 6 100 2 | 96,10 281020340 2 05 4 192 55 15 1,7 2 96,10

281012210 | 12 02 4 15| 55 12 100, 2 | 96,10 281020350 2 0,5 4 192 60 20 17| 2 98,50

281015200 | 15 0,15 4 1,44| 50 4 135 2 | 96,10 281030200 3 03 4 290 65 0 30| 2 | 100,90
281015210 | 15 015 4 1,44 50 6 135 2 | 96,10 281030210 3 03 4 290 65 15 30| 2 | 100,90
281015220 | 15 015 4 1,44 50 8 135 2 | 96,10 281030220 3 03 4 290 65 20 30| 2 | 100,90
281015230 | 15 015 4 1,44| 50 10 135 2 | 96,10 281030230 3 03 4 290 75 25 30| 2 | 113,00
281015240 | 15 0,15 4 1,44| 55 12 135 2 | 96,10 281030240 3 03 4 290 75 30 30| 2 | 113,00
281015250 | 15 015 4 1,44 55 16 135 2 | 96,10 281030250 3 0,5 4 290 65 15 30| 2 | 100,90
281015260 | 15 015 4 1,44 60 20 135 2 | 98,50 281030260 3 0,5 4 290 65 20 30| 2 | 100,90
281015270 | 15 02 4 144 50 4 135 2 | 96,10 281040200 4 03 6 390| 65 10 40| 2 | 105,75
281015280 | 15 02 4 144 50 6 135 2 | 96,10 281040210 4 03 6 390| 65 15 40| 2 | 105,75
281015290 | 15 02 4 144 50 8 135| 2 | 96,10 281040220 4 03 6 390| 65 20 40| 2 | 10575
281015300 | 15 02 4 1,44 50 10 135, 2 | 96,10 281040230 4 03 6 390| 75 25 40| 2 | 108,15
281015310 | 15 02 4 1,44 55 12 135 2 | 96,10 281040240 4 03 6 390 75 30 40| 2 | 108,15
281015320 | 15 02 4 1,44 55 14 135 2 | 96,10 281040250 4 0,5 6 390| 65 20 40| 2 | 10575
281015330 | 15 02 4 144 55 16 135 2 | 96,10 281040260 4 0,5 6 390| 75 30 40| 2 | 108,15
281015340 | 15 02 4 1,44 60 18 135, 2 | 98,50 281050200 5 03 6 490| 65 20 50| 2 | 10575
281015350 | 15 02 4 1,44 60 20 135 2 | 98,50 281050210 5 03 6 490| 75 30 50| 2 |108,15
281020200 | 20 02 4 192 50 4 1,70, 2 | 96,10 281050220 5 03 6 490| 90 40 50| 2 | 115,30
281020210 | 20 02 4 192 50 6 1,70 2 | 96,10 281060200 6 03 6 590| 65 20 60| 2 | 10575
281020220 | 20 0,2 4 192 50 8 1,70 2 | 96,10 281060210 6 03 6 590| 75 30 60| 2 | 108,15
281020230 | 20 02 4 192 50 10 1,70, 2 | 96,10 281060220 6 03 6 590/ 90 40 60| 2 | 115,30
281020240 | 20 02 4 192 55 12 1,70, 2 | 96,10 281060230 6 03 6 590 90 50 60| 2 | 115,30
281020250 | 20 02 4 192 55 15 1,70 2 | 96,10 281060240 6 0,5 6 590| 65 20 60| 2 | 10575
281020260 | 20 02 4 192 60 20 1,70, 2 | 98,50 281060250 6 0,5 6 590| 75 30 60| 2 | 108,15
281020270 | 20 02 4 192 65 25 1,70, 2 | 98,50 281060260 6 1,0 6 590| 65 25 60| 2 | 108,15

Condiciones de corte | Cutting data pag. 144 - 145
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Fresa metal duro torica de 3 labios
para aluminio de alta velocidad (0,2um)

3 Fluted solid carbide corner radius end mill for aluminum high
speed cutting (0,2um)

[ 2222 ALUMINIO

Fresa de metal duro tdrica de 3 labios y hélice de 45° recu-

ALU bierta de DLC para aluminio, aleaciones de aluminio, materia-
U] les no férricos y materiales no metalicos. Su hélice de tres fi-
los cortos y a 45° hace posible mecanizar a altas velocidades

de corte y avance. Minimiza la adhesion de viruta gracias a

COPPER su disefio con doble filo. Ofrece gran rendimiento en el me-
canizado de alta velocidad gracias a su grado WC ultrafino

(0,2 pm), que ademas permite alcanzar un excelente acabado

superficial.
PLASTIC
3 Fluted solid carbide 45° helix end mill with DLC coating for aluminum,
GFK Al alloys, non-ferrous and non-metallic materials. High speed, feed
CFK applicable by 3 flute 45° helix and short flute design. Minimize built up
edge by double edge. Outstanding performance at high speed machi-
ning by ultrafine (0,2 um) WC grade for excellent surface finish.
GOLD

d{ \ ﬂdz

26 - 820 n

HO@®EE=E)
»H @@@ES

o6 08 - 012

284060200 6 3 68,95 284120240 110 184,50
284060210 6 0,5 6 70 20 7 3 76,10 284120250 12 2,5 12 110 36 13 3 184,50
284060220 6 1,0 6 50 - 15 3 68,95 284120260 12 30 12 75 - 30 3 148,50
284060230 6 1,0 6 70 20 7 3 76,10 284120270 12 30 12 110 36 13 3 184,50
284080200 8 0,5 8 60 - 20 3 96,80 284120280 12 4,0 12 75 - 30 3 148,50
284080210 8 0,5 8 80 25 9 8 108,60 284120290 12 4,0 12 110 36 13 3 184,50
284080220 8 1,0 8 60 - 20 3 96,80 284160200 16 1,0 16 90 - 35 3 289,25
284080230 8 1,0 8 80 25 9 8 108,60 284160210 16 1,0 16 130 50 17 8 357,00
284080240 8 2,0 8 60 - 20 3 96,80 284160220 16 2,0 16 90 - 35 3 289,25
284080250 8 2,0 8 80 25 9 3 108,60 284160230 16 2,0 16 130 50 17 8] 357,00
284100200 10 1,0 10 70 - 25 3 124,70 284160240 16 2,5 16 130 50 17 3 357,00
284100210 10 1,0 10 100 30 11 8 145,60 284160250 16 30 16 90 = &5 3 289,25
284100220 10 15,0 10 70 - 25 3 124,70 284160260 16 30 16 130 50 17 3 357,00
284100230 10 15,0 10 100 30 11 3 145,60 284160270 16 4,0 16 90 - 35 8] 289,25
284100240 10 2,0 10 70 - 25 3 124,70 284160280 16 4,0 16 130 50 17 3 357,00
284100250 10 2,0 10 100 30 11 8 145,60 284200200 20 2,0 20 150 60 21 3 618,20
284120200 12 1,0 12 75 - 30 3 148,50 284200210 20 2,5 20 150 60 21 3 618,20
284120210 12 1,0 12 110 36 13 3 184,50 284200220 20 30 20 150 60 21 3 618,20
284120220 12 1,5 12 110 36 13 3 184,50 284200230 20 40 20 150 60 21 3 618,20
284120230 12 20 12 75 B 80 8 148,50 Condiciones de corte | Cutting data pag. 144
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ALUMINIO
ALUMINIUM SAUDA

Fresa metal duro térica de 3 labios
de desbaste y semiacabado para alumino

Q
Z
=
2
<
\
i

3 Fluted solid carbide semi-finishing and rouching corner
radius end mill for aluminium

Fresa de metal duro térica de 3 labios y hélice de 45° recu-
bierta de AICrN para operaciones de desbaste y semi acabado
en aluminio, aleaciones de aluminio, materiales no férricos y
materiales no metalicos a alta velocidad. Mejora la resisten-
cia al desgaste y evita el estrés en el filo en diferentes tipos
de mecanizado. Minimiza la adhesion de viruta al filo gracias
al rompevirutas y al canal de evacuacion profundo. Su grado
TRS ultrafino reduce la fractura a altos avances.

3 Fluted solid carbide corner radius 45° helix end mill with AICrN coating
for high speed semi finishing and roughing end mill for aluminum, Al
alloys, non-ferrous and non-metallic materials. Improves wear resistan-
ce as well as avoids edge stress in various applications. Minimizes built
up edge by chip breaker and deep pocket design. Reduces fracturing at
high feed by high TRS ultra fine WC grade.

i3
k—J—Iz | n ‘ 06 - 820

26 - 020

607060200 6 0,5 6 65 15 9 3 76,10

607060210 6 1,0 6 65 15 9 3 76,10

607080200 8 0,5 8 70 20 12 3 107,30
607080210 8 1.0 8 70 20 12 3 107,30
607100200 10 1,0 10 75 25 15 3 130,70
607100210 10 20 10 75 25 15 3 130,70
607120200 12 1.0 12 80 30 20 3 158,95
607120210 12 20 12 80 30 20 3 158,95
607120220 12 3,0 12 80 30 20 3 158,95
607160200 16 1,0 16 110 35 25 3 342,70
607160210 16 20 16 110 35 25 3 342,70
607160220 16 30 16 110 35 25 3 342,70
607200200 20 20 20 110 50 30 3 462,15
607200210 20 3,0 20 110 50 30 3 462,15
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Fresa metal duro esférica para aluminio

Solid carbide ball nose 3D end mill for aluminium

dle8

00000 S
H @@®PED

OIS)

Fresa esférica de metal duro para el mecanizado de aluminio,
aleaciones de magnesio, aleaciones de cobre tanto de viruta
larga como viruta corta. La herramienta, material y el recubri-
miento estan especialmente disefiados para el mecanizado a
alta velocidad. Los 2 labios, la geometria y los 40° de espiral
de hélice permiten grandes avances y gran volumen de ex-
traccion de virutas.

Solid carbide ball nose end mill, for aluminum <12% Si, magnesium
alloys and copper alloys, bath for long and shost chips. The tool, ma-
terial and coating are specially designed for high-speed-cutting HSC. 2
fluted, the positive polished geometry and 40° spiral angle allow big feed
rates and high chip removal.

d3

d2

d2

223010200
223020200
223030200
223040200
223050200
223060200
223080200
223100200
223120200
223160200
223200200

o g b~ WN =

N _.
o N o ®

N
o

OO0 OO0 OO O

N = -
o o N o @

09
18
2,8
37
4,6
55
75
9,5
11,5
15,5
19,5

60 15 2 2 48,95
60 20 4 2 40,70
70 25 6 2 39,70
70 25 8 2 39,70
70 25 10 2 39,70
80 35 12 2 33,95
90 35 16 2 48,00
100 45 20 2 70,25
100 50 24 2 96,30
150 92 30 2 188,80
150 92 40 2 285,45
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ALUMINIO SA'DA

ALUMINIUM

Fresa 2 labios 40° serie larga
recubrimiento ZRN esférica
40° 2 Fluted solid carbide end mill. ZRN coated. Long series.

Fresa de metal duro de dos labios de corte para fresado de
materiales aluminio, cobre, laton, bronce y termoplasticos.
Hélice de 40° con corte al centro . Con recubrimiento ZRN.

Serie larga.

Carbide end mill with two cutting edges rounded for milling alu-
minium, copper, brass, bronze and thermoplastic materials.
40° helix with central cut. ZRN coated. Long series.

[
: l &
13 26 - 920

275060200 6 6 55 80 12 35 42,00
275080200 8 8 75 90 15 35 58,60
275100200 10 10 9,5 100 20 45 82,80
275120200 12 12 11,6 100 24 50 112,55
275160200 16 16 15,5 150 30 92 207,85
275200200 20 20 19,5 150 40 92 303,70
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Fresa 3 labios 45° recubrimienio ZRN

serie larga térica
3 Fluted solid carbide end mill for aluminium ZRN coated

long series

Fresa de metal duro de tres labios torica para fresado de ma-
teriales aluminio, cobre, laton, bronce y termoplasticos.
Hélice de 45° con corte al centro y recubrimiento ZRN.

Serie larga.

Carbide end mill with three cutting edges toric for milling alu-
minium, copper, brass, bronze and thermoplastic materials.
45° helix with central cut and ZRN coating. Long series.

L#J n ‘
06 - 820

276060200
276060210
276080200
276080210
276100200
276100210
276100220
276100230
276120200
276120210
276120220
276120230
276160200
276160210
276160220
276200200
276200210

0,5
1,0
2,0
3,0
0,5
1,0
2,5

1,0
2,5
4,0
2,5
4,0

6 80 25 48,15
6 80 25 48,15
8 90 35 65,90
8 90 35 65,90
10 100 45 93,40
10 100 45 93,40
10 100 45 93,40
10 110 45 93,40
12 110 50 127,10
12 110 50 127,10
12 110 50 127,10
12 110 50 127,10
16 110 50 203,00
16 110 50 203,00
16 110 50 203,00
20 130 50 302,90
20 130 50 302,90
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[ 2222 CBN

FRESAS
CBN

CBN END MILLS
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CBN

Fresa CBN 2 labios térica <70 HRC
2 Fluted CBN corner radius end mill <70 HRC

Fresa CBN térica de 2 labios especial para el mecanizado de
materiales extremadamente duros (70 HRC) a alta velocidad.
Adecuada para mecanizar acero de moldes endurecido y
grafito.

Special 2 fluted CBN corner radius end mill for milling extremely hard
materials (TOHRC) at high speed. Applicable finish processing for har-
dened mold steel and graphite.

e &

f
R — P 69
13

n ‘ 00,2 - 04

DW=

=]
[=]
(2]
=

=]
(]
=

iy r

ket | ez o | o2 | 6 | ] e
112002200 0,2 0,03 4 54 03 03 2 435,15
112003200 03 0,05 4 54 03 03 2 283,15
112004200 04 0,05 4 54 10 04 2 260,60
112005200 0,5 0,05 4 54 1,5 0,5 2 255,85
112006200 0,6 0,05 4 54 2,0 0,6 2 249,75
112008200 038 0,10 4 54 2,0 038 2 244,50
112010200 1.0 0,10 4 54 2,0 09 2 250,00
112012200 12 0,10 4 45 3,0 1,0 2 267,00
112015200 15 0,10 4 54 4,0 14 2 273,60
112020200 2,0 0,70 4 54 3,0 1,7 2 330,00
112020210 2,0 0,20 4 54 3,0 1,7 2 339,55
112030200 3,0 0,10 4 54 6,0 2,3 2 483,90
112030210 3,0 0,20 4 54 6,0 2,3 2 493,40
112030220 3,0 0,30 4 54 6,0 2,3 2 502,95
112040200 4,0 0,70 4 54 12,0 3,0 2 823,15
112040210 4,0 0,20 4 54 12,0 3,0 2 834,55
112040230 4,0 0,30 4 54 12,0 3,0 2 845,90
112040240 4,0 0,50 4 54 12,0 3,0 2 857,60
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CBN SAUDA

Fresa CBN 2 labios esférica <70 HRC
2 Fluted CBN ball end mill <70 HRC

Fresa CBN esférica de 2 labios especial para el mecanizado
de materiales extremadamente duros (70 HRC) a alta veloci-
dad. Adecuada para mecanizar acero de moldes endurecido

y grafito.

Special 2 fluted CBN ball end mill for milling extremely hard materials
(7TOHRC) at high speed. Applicable finish processing for hardened mold

steel and graphite.
12° @ @

0,1r-2r

ket ] | ez o | o2 |
0,2 03 03

110002200 0,10 4 54 2 415,55
110003200 03 0,15 4 54 03 03 2 269,35
110004200 0,4 0,20 4 54 0,4 0,4 2 257,45
110005200 0,5 0,25 4 54 1,0 0,5 2 247,90
110006200 0,6 0,30 4 54 0,6 0,6 2 242,60
110008200 0,8 0,40 4 54 0,7 0,7 2 238,65
110010200 10 0,50 4 54 2,0 038 2 241,00
110012200 12 0,60 4 54 3,0 1,0 2 258,50
110015200 15 0,75 4 54 4,0 14 2 268,85
110020200 2,0 1,00 4 54 50 1,7 2 399,90
110030200 3,0 1,50 4 54 8,0 2,3 2 602,80
110040200 4,0 2,00 4 54 12,0 30 2 845,90
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COBRE

COPPER END MILLS




COBRE
Corper SAWDA

Fresa metal duro 2 labios térica
para cobre (0,2um)

2 Fluted solid carbide corner radius end mill for copper (0,2um)

o
]
O
O
\
i

Fresa de metal duro torica de 2 labios y hélice de 30° para
el mecanizado de cobre, aleaciones de cobre, materiales no COPPER
férricos y materiales no metdlicos. Mejora la resistencia al
desgaste asi como evita el estrés en el filo en diferentes apli-
caciones. Evacua la viruta eficientemente gracias a la profun- ALU
didad del canal. Ofrece gran rendimiento en el mecanizado de

. . <12% Sl
alta velocidad gracias a su grado WC ultrafino (0,2 pm).

2 Fluted 30° helix solid carbide corner radius end mill for co-pper, copper PLASTIC

alloys, non-ferrous and non-metallic materials. Improves wear resistan-

ce as well as avoids edge stress in various applications. Smooth chip

outflow by deep chip pocket. Outstanding performance at high speed

machining by ultrafine (0,2 um). GFK
CFK

iy
4 «ntm@:ﬂdz
13

B
o1-04 ¢
b fﬂ[@J_ﬂj o

-8B n | 01-06 08-012
06 - 012

290010200 46,50 290030230 67,20
290010210 'I,U 0,'| 4 50 12 1 ,5 2 48,80 290030240 3 0,5 6 55 12 4 2 49,20
290010220 1,0 0,1 4 50 20 1,5 2 50,95 290030250 3 0,5 6 55 16 4 2 49,20
290015200 1,5 0,1 4 50 10 2,0 2 48,80 290030260 3 0,5 6 65 25 4 2 55,60
290015210 1,5 0,1 4 50 16 2,0 2 48,80 290030270 3 0,5 6 80 40 4 2 67,20
290015220 1,5 0,1 4 60 25 2,0 2 53,25 290040200 4 0,2 6 55 16 5 2 49,20
290015230 1,5 0,2 4 50 10 2,0 2 48,80 290040210 4 0,2 6 55 20 5 2 51,30
290015240 1,5 0,2 4 50 16 2,0 2 48,80 290040220 4 0,2 6 70 30 5 2 58,70
290015250 1,5 0,2 4 60 25 2,0 2 53,25 290040230 4 0,2 6 80 40 5 2 67,20
290020200 2,0 0,2 4 50 10 3,0 2 48,80 290040240 4 0,5 6 55 16 5 2 49,20
290020210 2,0 0,2 4 50 16 3,0 2 48,80 290040250 4 0,5 6 55 20 5 2 51,30
290020220 2,0 0,2 4 60 25 30 2 53,25 290040260 4 0,5 6 70 30 5 2 60,00
290020230 2,0 0,5 4 50 10 30 2 48,80 290040270 4 0,5 6 80 40 5 2 67,20
290020240 2,0 0,5 4 50 16 30 2 48,80 290060200 6 0,5 6 60 20 7 2 51,70
290020250 2,0 0,5 4 60 25 3,0 2 53,25 290060210 6 1,0 6 60 20 7 2 51,70
290025200 2,5 0,2 4 50 10 35 2 48,80 290060220 6 1,5 6 60 20 7 2 51,70
290025210 2,5 0,2 4 50 16 35 2 48,80 290080200 8 0,5 8 65 25 9 2 62,55
290025220 2,5 0,2 4 60 25 B15) 2 53,25 290080210 8 1,0 8 65 25 9 2 62,55
290025230 2,5 0,5 4 50 10 35 2 48,80 290080220 8 1,5 8 65 25 9 2 62,55
290025240 2,5 0,5 4 50 16 315 2 48,80 290100200 10 0,5 10 70 32 11 2 89,65
290025250 2,5 0,5 4 60 25 35 2 53,25 290100210 10 1,0 10 70 32 11 2 89,65
290030200 3,0 0,2 6 55 12 4,0 2 49,20 290100220 10 1,5 10 70 32 11 2 89,65
290030210 3,0 0,2 6 55 16 4,0 2 49,20 290120200 12 0,5 12 80 38 12 2 108,40
290030220 3,0 0,2 6 65 25 4,0 2 55,60 290120210 12 1,0 12 80 38 12 2 108,40
Condiciones de corte | Cutting data pag. 146 290120220 12 15 12 80 38 12 2 108,40
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COBRE
COPPER

Fresa metal duro 3 labios térica
para cobre (0,2um)

[ 2222 COBRE

3 Fluted solid carbide corner radius end mill for copper

COPPER Fresa de metal duro térica de 3 labios para el mecanizado de
cobre, aleaciones de cobre, materiales no férricos y materia-
les no metalicos. Mejora la resistencia al desgaste asi como
evita el estrés en el filo en diferentes aplicaciones. Su hélice

ALU . . .
<12% SI de 3 labios y 45° permite alcanzar elevadas velocidades de
corte y avances. Ofrece gran rendimiento en el mecanizado .
de alta velocidad gracias a su grado WC ultrafino (0,2 um).
PLASTIC
3 Fluted solid carbide corner radius end mill for copper, copper alloys,
non-ferrous and non-metallic materials. Improves wear resistance as
well as avoids edge stress in various applications. High speed, feed
GFK applicable by 3 flute 45° helix design. Outstanding performance at high
CFK speed machining by ultrafine (0,2 um) grade.
GOLD
15°
r \
ol a (K
T
N | n | o1-03

o1 - 06

Q
®
8
)
<
T Ta
% ]
5

w2 | n
L ket a2 | n ] 2 | B | 2z | ¢ |
0,1

295010200 1,0 4 45 6 15 3 51,10
295010210 1,0 02 4 45 6 15 3 51,10
295015200 15 0,1 4 45 8 2,0 3 51,10
295015210 1,5 0,2 4 45 8 20 3 51,10
295020200 2,0 01 4 45 10 3,0 3 51,10
295020210 2,0 02 4 45 10 30 3 51,10
295025200 25 0,1 4 45 12 3,5 3 53,65
295025210 25 0,2 4 45 12 35 3 53,65
295025220 2,5 05 4 45 12 35 3 53,65
295030200 30 02 4 50 16 4,0 3 51,10
295030210 3,0 03 4 50 16 4,0 3 51,10
295030220 30 0,5 4 50 16 4,0 3 51,10
295040200 4,0 0,2 4 50 16 6,0 3 54,00
295040210 4,0 03 4 50 16 6,0 3 54,00
295040220 4,0 0,5 4 50 16 6,0 3 54,00
295060200 6,0 03 6 55 20 9,0 3 53,85
295060210 6,0 0,5 6 55 20 9,0 3 53,85
295060220 6,0 1,0 6 55 20 9,0 3 53,85
295080200 8,0 03 8 65 25 12,0 3 74,15
295080210 8,0 0,5 8 65 25 12,0 3 74,15
295080220 8,0 1.0 8 65 25 12,0 3 74,15
295100200 10,0 0,5 10 70 30 15,0 3 103,40
295100210 10,0 1,0 10 70 30 15,0 3 103,40
295120200 12,0 05 12 80 35 20,0 3 126,80
295120210 12,0 1,0 12 80 35 20,0 3 126,80
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COBRE
Corper SAWDA

Fresa metal duro 2 labios esférica
para cobre (0,2um)
2 Fluted solid carbide ball end mill for copper (0,2um)

o
]
O
O
\
i

Fresa de metal duro esférica de 2 labios para el mecanizado
de cobre, aleaciones de cobre, materiales no férricos y ma- ROEEER
teriales no metalicos. Mejora la resistencia al desgaste asi
como evita el estrés en el filo en diferentes aplicaciones. Su
hélice de 45° permite alcanzar elevadas velocidades de corte
y avances. Ofrece gran rendimiento en el mecanizado de alta ‘;I:;:s
velocidad gracias a su grado WC ultrafino (0,2 pm). N !
2 Fluted solid carbide rib ball end mill for copper, copper alloys, non-
ferrous and non-metallic materials. Improves wear resistance as well as PLASTIC
avoids edge stress in various applications. High speed, feed applicable
by 45° helix design. Outstanding performance at high speed machining
by ultrafine (0,2 um) grade. GFK
CFK
o
SO T Ja
0,5r-3r

13 ‘ 12 ‘ 1 4r-8r
21 -05 ;

L Rt | o | | ] o n | 2 | B | ] ¢
285010200 10 0,50 4 50 8 15 2 44,55
285010210 1,0 0,50 4 50 16 15 2 46,50
285015200 15 0,75 4 50 8 2,0 2 44,55
285015210 15 0,75 4 50 16 2,0 2 46,50
285020200 2,0 1,00 6 60 8 30 2 47,45
285020210 2,0 1,00 6 60 16 3,0 2 47,45
285020220 2,0 1,00 6 60 25 3,0 2 50,75
285025200 25 1,25 6 60 10 4,0 2 47,45
285025210 2,5 1,256 6 60 16 4,0 2 47,45
285030200 30 1,50 6 70 8 4,5 2 54,60
285030210 3,0 1,50 6 70 16 4,5 2 56,15
285030220 3,0 1,50 6 70 25 4,5 2 59,45
285030230 3,0 1,50 6 70 40 4,5 2 74,00
285040200 4,0 2,00 6 70 16 6,0 2 56,15
285040210 4,0 2,00 6 70 20 6,0 2 56,15
285040220 4,0 2,00 6 70 25 6,0 2 59,45
285040230 4,0 2,00 6 80 40 6,0 2 74,00
285050200 50 2,50 6 80 16 8,0 2 60,60
295050210 50 2,50 6 80 20 8,0 2 60,60
285050220 50 2,50 6 80 25 8,0 2 60,60
285060200 6,0 3,00 6 90 15 9,0 2 64,70
285060210 6,0 3,00 6 90 30 9,0 2 67,60
285060220 6,0 3,00 6 90 40 9,0 2 70,50
285080200 8,0 4,00 8 100 20 12,0 2 91,00
285100200 10,0 5,00 10 100 25 15,0 2 120,05
285120200 12,0 6,00 12 110 30 18,0 2 159,35
285160200 16,0 8,00 16 160 60 30,0 2 358,20
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FRESAS
ACERO

STEEL END MILLS




ACERO
STEeL SAUDA

Microfresa metal duro 2 labios
HSC <55 HRC (0,2um)
2 Fluted solid carbide micro end mill for HSC <55 HRC (0,2um)

o
&
Q
<
\
i

Fresa de metal duro micro de 2 labios con corte al centro con
recubrimiento TiAIN y angulo espiral de 30°.

La geometria positiva conjuntamente con este recubrimien-
to nos ayudara a tener un corte muy suave y a prolongar la
vida del filo de corte. Podemos utilizarla para fresados a alta
velocidad(HSC). Herramienta para uso general, para materia-
les hasta 55 HRC. También valida para materiales no férricos
y aluminio.

ALU
Solid carbide miniature 2 fluted end mill with TIAIN coating and 30° helix. @ ‘ <12% Sl
The positive geometry together with this coating help to get a soft cut-
ting with a very long tool life.
For universal application, for high tense material up to 55 HRC. Also for
non ferrous metals and aluminum, specially suited for HSC milling. @ @ @ COERER

GOLD

" \

20,2 - 02

0,4

901002200 0,2 4 50 2 44,50

J 901003200 03 4 50 06 2 42,45
. 901004200 04 4 50 08 2 39,70
901005200 05 4 50 1,0 2 37,50

901006200 0,6 4 50 1,2 2 37,50

901007200 0,7 4 50 1,4 2 37,50

901008200 08 4 50 1,6 2 37,50

901009200 09 4 50 1,8 2 37,50

901010200 1,0 4 50 30 2 32,95

901011200 11 4 50 3,0 2 32,95

901012200 1,2 4 50 3,0 2 32,95

901013200 1,3 4 50 3,0 2 32,95

901014200 1,4 4 50 30 2 32,95

901015200 15 4 50 40 2 32,95

901016200 1,6 4 50 4,0 2 32,95

901017200 17 4 50 40 2 32,95

901018200 1,8 4 50 4,0 2 32,95

901019200 1,9 4 50 4,0 2 32,95

901020200 2,0 4 50 6,0 2 32,95
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ACERO
STEEL

Fresa metal duro 2 labios
HSC/HHC<55HRC
2 Fluted solid carbide end mill for HSC/HHC <55 HRC

2222 ACERO

Fresa de metal duro de cuello largo de 2 labios con corte al
centro y recubrimiento TiAIN. Angulo espiral de 30°. La he-
rramienta, material y el recubrimiento estan especialmente
disefiados para el mecanizado HSC (High Speed Cutting) +
HHC (High Hard Cutting) <55 HRC. También podemos utilizar
INOX esta herramienta para aceros y materiales no férricos. El dia-
metro posterior al corte es menor que el didmetro de punta
para evitar el desvio de la herramienta.

Solid carbide miniature end mills with TIAIN coating and 30° spiral an-
gle. For universal use, for standard steel and non-ferrous materials. The
tool, material and coating are specially designed for dry high speed cut-
ting HSC and high hard cutting HHC <55 HRC large cone diameter for

@@
® &

COPPER minimum deflection.
NI
ALLOYS
‘ ) H:I d2
-EJ 12 | n ‘
TITAN .
INCONEL ‘ ‘
E)ote—— o
S
" ‘

H HO@®®mEE)

e | e | n | 2 ] i | ]| ¢ |
812010200 10 6 55 5 15 2 41,40
812010210 1.0 6 65 12 15 2 43,45
812015200 15 6 55 5 18 2 41,40
812015210 1,5 6 65 12 18 2 43,45
812020200 20 6 55 10 2,0 2 41,40
812020210 20 6 65 16 2,0 2 43,45
812030200 30 6 65 9 2,0 2 43,45
812030210 30 6 65 15 2,0 2 43,45
812040200 4,0 6 65 12 2,0 2 43,45
812040210 4,0 6 65 20 2,0 2 43,45
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ACERO
STEEL SAUDA

Fresa metal duro punta plana 2 labios
<55 HRC (0,2um)
2 Fluted high speed rib end mill <55 HRC (0,2um)

o
&
Q
<
\
i

Fresa de punta plana de cuello largo rebajado y dos labios
con recubrimiento TiSiN. Angulo espiral de 30°. La herra-
mienta, el material y el recubrimiento estan especialmente
disefiados para el mecanizado HSC <55 HRC. Ofrece una
excelente resistencia al desgaste gracias a su recubrimiento
PVD con base de Si. Elevada precision en la tolerancia del
filo. Espectacular rendimiento a altas velocidades gracias a
su grado WC ultrafino (0,2 um).

INOX

Outstanding performance at high speed machining by ultra fine 0,2 pm)
WC grade.

@ COPPER

NI
ALLOYS

2 Fluted long neck rib end mil with TiSiN coating. 30° spiral angle. Good
wear resistance by Si-based PVD coating. High precise edge tolerance.

n

. |
TITAN
o BN NG

913001200 4 80,55 913006230 4 3 39,90
913001210 0,'I 4 40 = 0,5 80,55 913006200 0,6 4 40 4 0,6 39,90
913002210 0,2 4 40 0,5 0,2 51,70 913006240 0,6 4 40 5 0,6 39,90
913002220 0,2 4 40 1 0,2 51,70 913006250 0,6 4 40 6 0,6 39,90
913002230 0,2 4 40 15 0,2 51,70 913006210 0,6 4 40 8 0,6 39,90
913002200 0,2 4 40 2 0,2 51,70 913006260 0,6 4 40 10 0,6 39,90
913003210 03 4 40 1 03 44,90 913006270 0,6 4 45 12 0,6 46,90
913003220 03 4 40 15 03 44,90 913006280 0,6 4 45 14 0,6 57,10
913003230 03 4 40 2 03 44,90 913006290 0,6 4 45 16 0,6 57,10
913003240 03 4 40 3 03 44,90 913007210 0,7 4 40 2 0,7 37,95
913003200 03 4 40 4 03 54,80 913007220 0,7 4 40 4 0,7 37,95
913003250 03 4 40 5 03 54,80 913007230 0,7 4 40 6 0,7 37,95
913004210 0,4 4 40 1 0,4 44,90 913007200 0,7 4 40 8 0,7 37,95
913004220 0,4 4 40 2 0,4 44,90 913007240 0,7 4 40 10 0,7 37,95
913004230 0,4 4 40 3 0,4 44,90 913007250 0,7 4 45 12 0,7 47,65
913004200 0,4 4 40 4 0,4 44,90 913008230 08 4 40 2 08 37,95
913004240 04 4 40 5 04 44,90 913008240 08 4 40 4 08 37,95
913004250 0,4 4 40 6 0,4 44,90 913008200 08 4 40 6 08 37,95
913004260 0,4 4 40 8 0,4 44,90 913008210 038 4 40 8 08 37,95
913004270 0,4 4 40 10 0,4 54,80 913008250 038 4 40 10 08 37,95
913005220 0,5 4 40 2 0,5 39,90 913008220 08 4 45 12 08 39,90
913005230 0,5 4 40 3 0,5 39,90 913008260 08 4 45 14 08 49,80
913005200 0,5 4 40 4 0,5 39,90 913009200 0,9 4 40 6 09 37,95
913005240 0,5 4 40 5 0,5 39,90 913009210 09 4 40 8 09 37,95
913005250 0,5 4 40 6 0,5 39,90 913009220 09 4 40 10 09 37,95
913005210 0,5 4 40 8 0,5 39,90 913010260 1,0 4 45 2 1,0 32,90
913005260 0,5 4 40 10 0,5 46,90 913010270 1.0 4 45 3 1,0 32,90
913005270 0,5 4 45 12 0,5 57,10 913010280 1,0 4 45 4 1,0 32,90
913005280 0,5 4 45 14 0,5 57,10 913010290 1.0 4 45 5 1.0 32,90
913006220 0,6 4 40 2 0,6 39,90 913010200 1.0 4 45 6 1.0 32,90
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SAVUDA

913010210
913010220
913010230
913010300
913010240
913010310
913010250
913010320
913010330
913012240
913012250
913012200
913012260
913012210
913012220
913012230
913012270
913012280
913014210
913014220
913014230
913014200
913014240
913014250
913015260
913015270
913015200
913015280
913015210
913015290
913015220
913015300
913015230
913015240
913015250
913016210
913016220
913016200
913018210
913018220
913018200
913020270
913020280
913020200
913020290
913020210
913020300
913020220
913020310
913020230
913020320
913020240
913020250
913020330
913020260
913020340
913020350

1,0
10
1,0
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
1.2
12
14
14
14
14
1.4
14
15
1,5
15
1,5
15
1,5
15
(25
15
1,5
15
1,6
1,6
1,6
18
18
18
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
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45
45
45
50
50
50
60
70
45
45
45
45
45
50
50
60
70
45
45
45
45
50
50
45
45
45
45
45
50
50
50
50
60
70
45
45
60
45
45
50
45
45
45
45
45
45
50
50
50
60
60
60
70
80
80
90

10
12
14
16
18
20
25
30
4
6
8
10
12
16
20
25
30
6
8
10
14
16
20
4
6
8
10
12
14
16
18
20
25
30
10
14
18
10
14
18
4
6
8
10
12
14
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
12
1,2
1,2
1,2
12
12
12
12
12
1.4
1.4
1.4
14
1.4
1.4
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
15
5
1,5
1,5
15
1.6
1.6
1,6
18
1.8
18
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
20
2,0
20
20
2,0
2,0
2,0
2,0

32,90
35,65
35,65
35,65
35,65
35,65
35,65
39,90
53,85
32,90
32,90
32,90
35,65
35,65
35,65
35,65
39,90
53,85
35,65
35,65
35,65
35,65
35,65
35,65
32,90
32,90
32,90
32,90
35,65
35,65
35,65
35,65
35,65
39,90
53,85
35,65
35,65
35,65
35,65
35,65
35,65
32,90
32,90
32,90
32,90
32,90
32,90
32,90
32,90
32,90
35,65
35,65
40,70
44,15
48,20
57,90
67,40

913025220
913025230
913025240
913025200
913025250
913025260
913025210
913025270
913025280
913025290
913030200
913030270
913030280
913030210
913030220
913030230
913030240
913030290
913030250
913030300
913030260
913030310
913040260
913040270
913040280
913040200
913040210
913040220
913040230
913040290
913040240
913040300
913040250
913040310
913040320
913050230
913050200
913050240
913050210
913050250
913050260
913050220
913050270
913060210
913060200
913060220
913060230
913060240
913080210
913080200
913080220
913100210
913100200
913100220
913120200
913120210
913120220

2,5
2,5
25
2,5
2,5
2,5
25
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
30
3,0
3,0
3,0
30
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
50
50
50
50
50
50
50
50
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
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45
45
50
50
60
70
70
80
90
45
45
50
55
60
65
70
75
80
90

100

100
50
50
50
55
60
65
70
75
80
90

100

100

100
55
60
65
70
75
80

100

100
60
75
80
90

110
65
80

100
70
80

100
80

100

120

10
12
16
20
25
30
35
40
50
6
10
12
16
20
25
30
35
40
45
50
60
8
10
12
16
20
25
30
35
40
45
50
55
60
16
20
25
30
35
40
50
60
20
30
40
50
60
20
30
40
25
35
45
30
40
50

2,5
2,5
25
2,5
2,5
25
2,5
2,5
2,5
3,0
3,0
30
3,0
3,0
3,0
30
3,0
3,0
3,0
30
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
50
50
50
50
50
50
50
50
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
15,0
15,0
15,0
18,0
18,0
18,0
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35,65
35,65
35,65
35,65
35,65
35,65
40,70
44,15
48,20
58,10
37,40
37,40
37,40
37,40
41,25
41,25
50,55
58,10
60,00
62,35
66,60
76,70
39,50
39,50
39,50
39,50
43,20
43,20
50,55
58,10
60,00
62,35
66,60
76,70
84,05
43,20
43,20
50,55
50,55
58,10
60,00
66,60
76,70
43,20
50,55
60,00
63,10
71,85
63,90
71,85
81,70
94,70

104,75

117,70

109,20

125,65

143,70
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ACERO
STEeL SAUDA

Fresa metal duro 2 labios
<55HRC
2 Fluted solid carbide end mill <55 HRC

Fresa de metal duro de 2 labios con corte al centro con recu-
brimiento TiAIN. Angulo espiral de 30°. La geometria positiva
conjuntamente con este recubrimiento nos ayudara a tener
un corte muy suave y a prolongar la vida del filo de corte. He-

rramienta para uso general, para materiales hasta 55 HRC.

También valida para materiales no férricos, fundicién y alumi- INOX
nio. Fresa especialmente disefiada para ranurado y acabado.

2 Fluted cutting to centre solid carbide end mills plus TiAIN coating. 30° @ ‘
Spiral angle. The positive geometry together with this coating will help

you to get a soft cutting with a very long tool life. Universal purpose.

For high tense material. Also for aluminium and non-ferrous material.

For materials up to 55 HRC. Tool especially designed for slotting and @ @ @ ALU
finishing. <12% SI

COPPER

N Y | (@ P o

o
&
Q
<
\
i

202010200 3 3 2 12,70 202085200 2 41,40
202010210 'I,O 4 50 3 2 14,05 202090200 9,0 10 75 19 2 41,40
202015200 15 3 38 4 2 12,70 202095200 9,5 10 75 25 2 41,40
202020200 2,0 3 38 6 2 12,70 202097200 9,7 10 75 25 2 41,40
202020210 20 4 50 6 2 14,05 202100200 10,0 10 75 22 2 37,65
202025200 25 3 38 8 2 12,70 202105200 10,5 12 75 25 2 56,70
202030200 3,0 3 38 8 2 12,70 202110200 11,0 12 75 30 2 56,70
202030210 3,0 4 50 8 2 14,05 202115200 11,5 12 75 30 2 56,70
202035200 3,5 4 50 10 2 14,05 202120200 12,0 12 75 26 2 51,50
202040200 4,0 4 50 11 2 14,05 202130200 130 13 100 40 2 79,20
202045200 4,5 6 50 13 2 19,90 202140200 14,0 16 90 30 2 72,00
202050200 50 5 50 13 2 17,70 202150200 15,0 16 100 40 2 112,75
202055200 55 6 50 13 2 19,90 202160200 16,0 16 100 32 2 102,50
202060200 6,0 6 50 16 2 19,90 202170200 17,0 20 100 45 2 138,55
202065200 6,5 8 60 16 2 28,00 202180200 18,0 18 100 38 2 131,95
202070200 7,0 8 60 16 2 28,00 202190200 19,0 20 100 45 2 157,10
202075200 75 8 60 19 2 28,00 202200200 20,0 20 100 38 2 149,65
202080200 8,0 8 60 19 2 25,45 202250200 25,0 25 100 38 2 243,80
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ACERO
STEEL

Fresa metal duro 2 labios <70 HRC
2 Fluted solid carbide end mill <70 HRC

2222 ACERO

Fresa de metal duro de 2 labios, con corte al centro y recubri-
miento AITiN y angulo de hélice de 30°. Especialmente dise-
fada para materiales endurecidos hasta 70 HRC. Adecuada
para mecanizado en seco y HSC.

2 Fluted cutting to centre solid carbide end mill with AITIN coating and
300 helix angle. Specially designed to machine high hardened materials
up to HRC 70. Suitable for dry cutting and high speed cutting (HSC).

d3

D L

® &

BV @OEE

(D@ @)%

ket ] a1 | a2 [ e | n | 2 [ B | z | € |
40 - 02

214001200 0,1 4 - 2 55,50
214002200 0,2 4 = 40 = 0,4 2 51,15
214003200 03 4 - 40 - 0,5 2 43,10
214004200 0,4 4 o 40 o 0,7 2 43,10
214005200 05 4 - 40 - 1.0 2 38,70
214006200 0,6 4 = 40 = 12 2 38,70
214007200 0,7 4 - 40 - 14 2 38,70
214008200 038 4 o 40 o 1,6 2 38,70
214009200 09 4 - 40 - 2,0 2 38,70
214010200 1,0 6 = 40 = 1,5 2 32,95
214015200 15 6 - 40 - 2,2 2 32,95
214020200 2,0 6 1.9 40 6 30 2 32,95
214025200 2,5 6 2,4 40 6 4,0 2 34,55
214030200 3,0 6 29 45 7 4,0 2 34,55
214035200 3,5 6 33 45 9 6,0 2 34,55
214040200 4,0 6 38 45 9 6,0 2 34,55
214045200 4,5 6 43 45 10 6,0 2 34,55
214050200 50 6 4,8 50 11 6,0 2 37,80
214060200 6,0 6 58 50 14 7,0 2 37,80
214080200 8,0 8 78 60 18 9,0 2 43,40
214100200 10,0 10 9,7 75 25 12,0 2 59,45
214120200 12,0 12 1,7 75 30 15,0 2 77,10
214160200 16,0 16 157 90 38 18,0 2 200,80
214200200 20,0 20 19,7 100 45 24,0 2 277,90
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ACERO
STEeL SAUDA

Fresa metal duro 2 labios <55 HRC
2 Fluted solid carbide long end mill <55 HRC

Fresa de metal duro de 2 labios con corte al centro con re-
cubrimiento TiAIN serie larga. Angulo espiral de 30°. La geo-
metria positiva conjuntamente con este recubrimiento nos

ayudara a tener un corte muy suave y a prolongar la vida del

filo de corte. Herramienta para uso general, para materiales
hasta 55 HRC. También valida para materiales no férricos y INOX
aluminio.

2 Fluted cutting to centre solid carbide end mills plus TiAIN coating long
type. 30° Spiral angle. The positive geometry together with this coating
will help you to get a soft cutting with a very long tool life. Universal
purpose. For high tense material. Also for aluminium and non-ferrous
material. For hardened materials up to 55 HRC.
ALU
<12% SI
@ COPPER
g1 D
‘ 2 ‘ GFK
\ ‘ n | o1 - 025 CFK

5

204010200 1 3 60 18,30
204020200 2 3 60 10 18,30
" 204030200 3 3 60 15 18,30
204040200 4 4 80 20 19,70
204050200 5 5 80 25 24,35
204060200 6 6 80 25 28,30
204080200 8 8 90 35 39,10
204100200 10 10 100 45 56,20
204120200 12 12 100 50 78,75
204140200 14 14 150 65 122,70
204160200 16 16 150 65 154,15
204200200 20 20 150 70 229,80
204250200 25 25 150 75 439,65

Condiciones de corte | Cutting data pag. 149

46 HERRAMIENTA DE CORTE | CUTTING TOOLS



ACERO
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Fresa metal duro extra larga 2 labios <55 HRC

2222 ACERO

2 Fluted solid carbide extra long end mill <55 HRC

Fresa de metal duro de 2 labios con corte al centro con recu-
brimiento TiAIN serie extra larga con radio en punta. Angu-

“ lo espiral de 30°. La geometria positiva conjuntamente con
este recubrimiento nos ayudara a tener un corte muy suave
y a prolongar la vida del filo de corte. Herramienta para uso
INOX general: para materiales hasta 55 HRC. También valida para
materiales no férricos y aluminio.

@ ‘ 2 Fluted cutting to centre solid carbide end mills plus TiAIN coating extra
long type with corner radius. 30° Spiral angle. The positive geometry
together with this coating will help you to get a soft cutting with a very
long tool life.

ALU Universal purpose. For high tense material. Also for aluminium and non-

@ @ @ <12% SI ferrous material. For hardened materials up to 55 HRC.

COPPER
GFK
CFK
69 e uj @
PLASTIC ‘_—'2-\ " ‘
03 - 012

218030200 3 3 75 25 19,55
218040200 4 4 100 25 23,80
218050200 5 5 100 25 26,60
218060100 6 6 100 25 30,05
218060110 6 6 100 40 34,60
218060120 6 6 150 25 41,45
218060130 6 6 150 40 47,80
218060200 6 6 200 25 69,95
218080100 8 8 100 45 45,85 il
218080110 8 8 150 25 54,70
218080120 8 8 150 45 63,00
218080200 8 8 200 25 114,20
218100100 10 10 150 38 77,10
218100110 10 10 150 50 85,45
218100120 10 10 150 65 96,00
218100200 10 10 200 50 125,85
218120100 12 12 150 38 108,50
218120120 12 12 150 50 119,45
218120130 12 12 150 75 131,50
218120140 12 12 200 38 133,05
218120200 12 12 200 50 157,65
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Fresa metal duro 3 labios <55 HRC
3 Fluted solid carbide end mill <55 HRC

o
&
Q
<
\
i

Fresa de metal duro de 3 labios con corte al centro con recu-
brimiento TiAIN. Angulo espiral de 30°. La geometria positiva INOX
conjuntamente con este recubrimiento nos ayudara a tener

un corte muy suave y a prolongar la vida del filo de corte. He-

rramienta para uso general: para materiales hasta 55 HRC.
También valida para materiales no férricos, fundicién y alu-
minio. Fresa especialmente disefiada para ranurado, contor-

neado y acabado.

ALU

3 Fluted cutting to centre solid carbide end mills plus TiAIN coating. 30° SiEbE

Spiral angle. The positive geometry together with this coating will help

you to get a soft cutting with a very long tool life. Universal purpose. For

high tense material. Also for aluminium and non-ferrous material. For COPPER
materials up to 55 HRC. Tool especially designed for slotting, contouring

and finishing.

g ‘ %% ¢

302010200 1.0 3 38 3 3 12,70
302015200 15 3 38 4 3 12,70
302020200 20 3 38 6 3 12,70
302025200 25 3 38 8 3 12,70
302025210 25 4 38 8 3 14,05
302030200 30 3 38 8 3 12,70
302035200 35 4 50 11 3 14,05
302040200 4,0 4 50 11 3 14,05
302040210 4,0 6 50 11 3 19,90
302045200 4,5 5 50 13 3 19,90
302050200 50 5 50 13 3 17,70
302050210 50 6 50 13 3 19,90
302055200 55 6 50 16 3 19,90
302060200 6,0 6 50 16 3 19,90
302065200 6,5 8 60 19 3 28,00
302070200 70 8 60 19 3 28,00
302075200 75 8 60 19 3 28,00
302080200 8,0 8 60 19 3 25,45
302085200 85 10 75 22 3 41,40
302090200 9,0 10 75 22 3 41,40
302095200 9,5 10 75 22 3 41,40
302100200 10,0 10 75 22 3 37,65
302110200 11,0 12 75 26 3 56,70
302120200 12,0 12 75 26 3 51,50
302130200 13,0 14 90 30 3 79,20
302140200 14,0 14 90 30 3 72,00
302150200 150 16 100 32 3 112,75
302160200 16,0 16 100 32 3 102,50
302170200 17,0 18 100 38 3 138,55
302180200 18,0 18 100 38 3 131,95
302185200 18,5 20 100 38 3 157,10
302190200 19,0 20 100 38 3 157,10
302200200 20,0 20 100 38 3 149,65
302250200 25,0 25 100 38 3 243,80

Condiciones de corte | Cutting data pag. 151

48 HERRAMIENTA DE CORTE | CUTTING TOOLS



Fresa metal duro extra larga 3 labios <55 HRC
3 Fluted solid carbide long end mill <55 HRC

)%
D
OO
OOI0)

332010200
332020200
332030200
332040200
332050200
332060200
332080200
332100200
332120200
332140200
332160200
332200200
332250200

o o b~ W N =

12
14
16
20
25

INOX

ALU
<12% Sl

COPPER

PLASTIC

o O W W W

12
14
16
20
25

Fresa de metal duro larga de 3 labios con corte al centro con
recubrimiento TiAIN. Angulo espiral de 30°. La geometria po-
sitiva conjuntamente con este recubrimiento nos ayudara a
tener un corte muy suave y a prolongar la vida del filo de cor-
te. Herramienta para uso general: para materiales hasta 55
HRC. También valida para materiales no férricos, fundicién y
aluminio. Fresa especialmente disefiada para ranurado, con-
torneado y acabado.

3 Fluted cutting to centre solid carbide end mills long plus TiAIN coating.
30° Spiral angle. The positive geometry together with this coating will
help you to get a soft cutting with a very long tool life. Universal purpose.
For high tense material. Also for aluminium and non-ferrous material.
For materials up to 55 HRC. Tool especially designed for slotting, con-
touring and finishing.

@B A ]«

12
o1 - 925 il

n | oo | - | ¢
60 5 3 18,30
60 10 3 18,30
60 15 3 18,30
80 20 3 19,70
80 25 3 24,35
80 25 3 28,30
90 35 3 39,10
100 45 3 56,20
100 50 3 78,75
150 65 3 122,70
150 65 3 154,15
150 70 3 229,80
150 75 3 439,65
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Fresa metal duro 4 labios <55 HRC
4 Fluted solid carbide end mill <55 HRC

o
&
Q
<
\
i

Fresa de metal duro de 4 labios con corte al centro y recubri-
miento TiAIN. Angulo espiral de 30°. La geometria positiva
conjuntamente con este recubrimiento nos ayudara a tener
un corte muy suave y a prolongar la vida del filo de corte. He-
rramienta para uso general: para materiales hasta 55 HRC.
También valida para materiales no férricos, fundicién y alu-
minio. Fresa especialmente disefiada para ranurado, contor-
neado y acabado.
ALU
x 4 Fluted cutting to centre solid carbide end mills plus TiAIN coating. 30° <12% Sl
Spiral angle. The positive geometry together with this coating will help
you to get a soft cutting with a very long tool life. Universal purpose. For
high tense material. Also for aluminium and non-ferrous material. For
materials up to 55 HRC. Tool especially designed for slotting, contouring @ @ @ COPPER
and finishing.

: ,-, (4

o1 - 025

L Ref | a1 | e | n | 2 | z |
402010200 1,0 3 38 3 4 12,70
402015200 15 3 38 4 4 12,70
402020200 2,0 3 38 6 4 12,70
402025200 25 3 38 8 4 12,70
402030200 30 3 38 8 4 12,70
402035200 35 4 50 11 4 14,05
402040200 40 4 50 11 4 14,05
402045200 45 5 50 13 4 19,90

5 402050200 50 5 50 13 4 17,70
) 402055200 55 6 50 16 4 19,90
402060200 6,0 6 50 16 4 19,90
402065200 6,5 8 60 16 4 28,00
402070200 70 8 60 16 4 28,00
402075200 75 8 60 20 4 28,00
402080200 8,0 8 60 19 4 25,45
402085200 85 10 75 22 4 41,40
402090200 90 10 75 22 4 41,40
402095200 95 10 75 22 4 41,40
402100200 10,0 10 75 22 4 37,65
402110200 11,0 12 75 26 4 56,70
402120200 12,0 12 75 26 4 51,50
402130200 13,0 14 90 30 4 79,20
402140200 14,0 14 90 30 4 72,00
402150200 15,0 16 100 32 4 112,75
402160200 16,0 16 100 32 4 102,50
402165200 16,5 18 100 38 4 138,55
402170200 17,0 18 100 38 4 138,55
402180200 18,0 18 100 38 4 131,95
402185200 18,5 20 100 38 4 157,10
402190200 19,0 20 100 38 4 157,10
402200200 20,0 20 100 38 4 149,65
402250200 25,0 25 100 38 4 243,80
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ACERO
STEEL

Fresa metal duro 4 labios larga < 70 HRC
4 Fluted solid carbide end mill long < 70 HRC

[ 2222 ACERO

Fresa de metal duro de 4 labios larga con cuello rebajado, con
corte al centro y recubrimiento TiSiN, angulo de hélice de 30°.
Especialmente disefiada para materiales endurecidos hasta
70 HRC. Adecuada para mecanizado en seco y HSC.
@ ‘ ‘ 4 Fluted cutting to centre solid carbide end mill with TiSiN coating and
30° helix angle. Specially designed to machine high hardened materials
: l up to HRC 70. Suitable for dry cutting and high speed cutting (HSC).

(=)(=) @) o T
“ o1- 212 L 12 I
+0-0,01) (+0 -0,01

01-06 ©08-012

Rt oo | a2 | o n | 2 ]| B | | ¢
401010200 1,0 4 45 3 15 4 37,30
401010210 1,0 4 45 4 15 4 37,30
401010220 1,0 4 45 6 15 4 37,30
401010230 1,0 4 45 8 1,5 4 37,30
401015200 15 4 45 4 2,3 4 37,30
401015210 15 4 45 6 2,3 4 37,30
401015220 15 4 45 8 2,3 4 37,30
401015230 1,5 4 45 10 23 4 40,80
401020200 2,0 4 45 6 30 4 37,30
401020210 2,0 4 45 8 3,0 4 37,30
401020220 2,0 4 45 10 3,0 4 41,50
401020230 2,0 4 45 12 3,0 4 41,50
401020240 2,0 4 50 16 30 4 41,50
401030200 3,0 6 50 8 4,5 4 44,05
401030210 3,0 6 50 10 4,5 4 44,05
401030220 30 6 50 12 4,5 4 44,05
401030230 3,0 6 60 16 4,5 4 44,05
401030240 3,0 6 60 20 4,5 4 46,25
401040200 4,0 6 50 10 6,0 4 44,05
401040210 4,0 6 50 12 6,0 4 44,05
401040220 4,0 6 60 16 6,0 4 44,05
401040230 4,0 6 60 20 6,0 4 48,40
401040240 4,0 6 65 25 6,0 4 48,40
401050200 50 6 70 30 8,0 4 56,25
401060200 6,0 6 70 30 9,0 4 56,25
401080200 8,0 8 80 30 12,0 4 82,10
401100200 10,0 10 100 35 15,0 4 122,30
401120200 12,0 12 110 40 18,0 4 142,30
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ACERO SAUDA

STEEL

Fresa metal duro de 4 labios con hélice variable
de 43°/45° < 56 HRC
4 Fluted solid carbide 43°/45° variable helix end mill <56 HRC

Fresa de metal duro de 4 labios con hélice variable 43°/45° y ,
recubriumiento AICrN, la hélice en angulo variable garantiza %30
una gran estabilidad en el mecanizado y un alto rendimiento. /s
Chaflan en esquina, cuello rebajado y weldon. Herramienta de

alto rendimiento para acero hasta 56 HRC, acero inoxidable,

fundicion, cobre, aleaciones...

4 Fluted 43/45° variable helix end mill with AICrN coating. Realiability

and high performance are guaranted during machining. High perfor-

mance suitable for steel up to 56 HRC, stainless steel, cast iron, copper, @ ‘

titanium alloys, etc.

P00 -

o
&
Q
<
\
i

COPPER
"’\N
ALLOYS
o4 - 016
TITAN
INCONEL

560040200 4 6 0,09 34,90
560050200 5 6 57 13 16 0,12 34,90
560060200 6 6 57 13 21 0,20 34,90
560080200 8 8 63 19 27 0,25 43,75
560100200 10 10 73 22 32 0,35 62,15
560120200 12 12 83 26 38 0,35 85,00
560140200 14 14 84 30 40 0,40 107,80
560160200 16 16 92 32 44 0,40 150,40
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ACERO
STEEL

Fresa metal duro de 4 labios con hélice
variable de 35°/38° < 60 HRC
4 Fluted solid carbide 35°/38° variable helix end mill < 60 HRC

2222 ACERO

Fresa metal duro de cuatro labios con hélice variable 35°/38°
y recubrimiento AICrN, la hélice en angulo variable garantiza

f/35°
38° una gran estabilidad en el mecanizado y un alto rendimiento.
Herramienta para acero hasta 60 HRC, fundicion y templado.
@‘ ‘ 4 Fluted 35°/38° variable helix end mill with AICrN coating. Realiability
and high performance are guaranted during machining. Suitable for
@ ‘ steel up to 60 HRC, cast iron and hardened steel.

="

Profundidad axial (Ap)
h 1
d 33 Td'l
1

93 - 925

452030200 3 6 2,8 57 154 8 15 mm 22,30
452040200 4 6 38 57 173 11 17 mm 22,30
452050200 5 6 4,8 57 19,1 13 19 mm 22,30
452060200 6 6 58 57 21,0 13 21 mm 22,30
452080200 8 8 78 63 27,0 19 27 mm 35,90
452100200 10 10 9,8 72 32,0 22 32 mm 52,45
452120200 12 12 11,8 83 38,0 26 38 mm 73,00
452140200 14 14 138 83 38,0 26 38 mm 101,70
452160200 16 16 158 92 44,0 32 44 mm 118,55
452180200 18 18 17,8 92 44,0 32 44 mm 158,80
452200200 20 20 19,8 104 54,0 38 54 mm 198,10
452250200 25 25 24,8 121 65,0 45 65 mm 338,25
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ACERO
STEeL SAUDA

Fresa metal duro 4 labios <70 HRC
4 Fluted solid carbide end mill <70 HRC

Fresa de metal duro de 4 labios, con corte al centro y recubri-
miento AITiN y angulo de hélice de 30°. Especialmente dise-
flada para materiales endurecidos hasta 70 HRC. Adecuada
para mecanizado en seco y HSC.

4 Fluted cutting to centre solid carbide end mill with AITiN coating and
300 helix angle. Specially designed to machine high hardened materials
up to HRC 70. Suitable for dry cutting and high speed cutting (HSC).

S m— YOO

L Rt ] o [ o2 | a | o | 2 | & ] - | ¢ |
40 - 15

414010200 1.0 6 - 4 37,80
414015200 15 6 = 40 = 2,2 4 37,80
414020200 20 6 19 40 6 3,0 4 37,80
414025200 25 6 2,4 40 6 4,0 4 39,40
414030200 30 6 2,9 45 7 4,0 4 39,40
414035200 35 6 33 45 9 50 4 39,40
414040200 4,0 6 38 45 9 50 4 39,40
414045200 4,5 6 43 45 10 6,0 4 39,40
414050200 50 6 4,8 50 11 6,0 4 41,00
414060200 6,0 6 58 50 14 7,0 4 41,00
414080200 8,0 8 78 60 18 9,0 4 47,40
414100200 10,0 10 9,7 75 25 12,0 4 64,30
414120200 12,0 12 1,7 75 30 15,0 4 83,55
414160200 16,0 16 157 90 38 18,0 4 212,10
414200200 20,0 20 19,7 100 45 24,0 4 290,75
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ACERO
STEEL

Fresa metal duro 4 labios largas <55 HRC

2222 ACERO

Fresa de metal duro larga de 4 labios con corte al centro y

4 Fluted solid carbide long end mill <55 HRC
recubrimiento TiAIN. Angulo espiral de 30°. La geometria po-
sitiva conjuntamente con este recubrimiento nos ayudara a

‘ ‘ tener un corte muy suave y a prolongar la vida del filo de cor-
te. Herramienta para uso general: para materiales hasta 55
INOX HRC. También valida para materiales no férricos, fundicién y
aluminio. Fresa especialmente disefiada para contorneado y
acabado.

@ ‘ Long 4 fluted cutting to centre solid carbide end mills long plus TiAIN
coating. 30° Spiral angle. The positive geometry together with this coa-
ting will help you to get a soft cutting with a very long tool life. Universal
ALU purpose. For high tense material. Also for aluminium and non-ferrous
<12% sl material. For materials up to 55 HRC. Tool especially designed for con-
touring and finishing.

COPPER

® ) Es==

‘ 12 | . ‘

o1 - 025

5

404010200 1 3 60 4 18,30
404020200 2 3 60 10 4 18,30
404030200 3 3 60 15 4 18,30
404040200 4 4 80 20 4 19,70
404050200 5 5 80 25 4 24,35
404060200 6 6 80 25 4 28,30
404070200 7 8 90 35 4 43,00
404080200 8 8 90 35 4 39,10 =
404090200 9 10 100 45 4 61,95
404100200 10 10 100 45 4 56,20
404110200 11 12 100 50 4 95,95
404120200 12 12 100 50 4 78,75
404130200 13 14 150 65 4 199,70
404140200 14 14 150 65 4 122,70
404150200 15 16 150 65 4 199,70
404160200 16 16 150 65 4 154,15
404170200 17 20 150 70 4 225,50
404180200 18 20 150 70 4 205,85
404200200 20 20 150 70 4 229,80
404250200 25 25 150 75 4 439,65
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ACERO
o) SAUDA

Fresa metal duro 4 labios extra larga <55 HRC
4 Fluted solid carbide extra long end mill <55 HRC

Fresa de metal duro de 4 labios extra larga con corte al centro
y recubrimiento TiAIN. Angulo espiral de 30°. La geometria
positiva conjuntamente con este recubrimiento nos ayudara
a tener un corte muy suave y a prolongar la vida del filo de

corte. Herramienta para uso general: para materiales hasta

55 HRC. También valida para materiales no férricos, fundicion INOX
y aluminio. Fresa especialmente disefiada para contorneado

y acabado.

4 Fluted cutting to centre solid carbide end mill extra long plus TiAIN @ ‘
coating. 30° Spiral angle. The positive geometry together with this coa-

ting will help you to get a soft cutting with a very long tool life. Universal

purpose. For high tense material. Also for aluminium and non-ferrous ALU
material. For materials up to 55 HRC. Tool especially designed for con- @ @ @ <12% Sl
touring and finishing.

COPPER

[ESSE | (5

\ n ‘ 03 - 920

25

444030200 3 3 75 4 19,55
444030210 3 3 100 25 4 21,60
444040200 4 4 100 25 4 23,80
444050200 5 5 100 25 4 26,60
444060200 6 6 100 25 4 30,05
444060220 6 6 100 40 4 34,60
\L 444060210 6 6 150 25 4 42,20
4 444060230 6 6 150 40 4 47,80
444080210 8 8 100 45 4 45,85
444080200 8 8 150 25 4 54,70
444080220 8 8 150 45 4 63,00
444100200 10 10 150 38 4 77,10
444100210 10 10 150 50 4 85,45
444100220 10 10 150 65 4 96,00
444120200 12 12 150 38 4 108,50
444120220 12 12 150 50 4 119,45
444120230 12 12 150 75 4 131,50
444120210 12 12 200 38 4 133,05
444140200 14 14 150 90 4 138,00
444140210 14 14 200 65 4 147,00
444160200 16 16 150 90 4 178,35
444160210 16 16 250 90 4 229,60
444200220 20 20 150 70 4 229,80
444200230 20 20 150 90 4 262,50
444200240 20 20 165 100 4 299,20
444200200 20 20 200 110 4 375,00
444200210 20 20 250 110 4 382,00
444250200 25 25 150 75 4 439,65
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ACERO
STEEL

Fresa metal duro desbaste 3 y 4 labios

“plus” <55 HRC
3 and 4 fluted solid carbide roughing “plus” end mill <55 HRC

2222 ACERO

Fresa de metal duro de 3y 4 labios alto rendimiento con corte
al centro y recubrimiento AICrN para desbaste. Angulo espiral
de 45°. Fresa especialmente disefiada para ranurado y con-

. . torneado en operaciones de desbaste. La geometria especial
conjuntamente con este recubrimiento nos ayudara a tener
INOX un corte muy suave y a prolongar la vida del filo de corte. He-
rramienta para uso general: para mecanizado de fundicién,
aceros, aceros aleados e inoxidables.

@ ‘ 3 and 4 fluted solid carbide roughing high performance end mill with
AICrN coating. 45° Spiral angle. The geometry, coating and the substrate
are specially designed for slotting and contouring on roughing opera-

NI tions. For milling of cast iron, malleable cast iron, steel, steel castings

@ @ @ ALLOYS and stainless steel.

TITAN
INCO-
NEL
-0,01 -0,01
-0,03 -0,04
©4-09 ©10- 220 TR “‘\\.“‘\\
I d2
Ao B |

R

24 - 020 12 " ‘

418040200 4 6 3 26,80
418050200 5 6 50 13 3 26,80
418060200 6 6 55 16 3 26,80
418070200 7 8 65 18 3 43,95
418080200 8 8 65 19 3 36,35
418090200 9 10 70 22 4 59,90
418100200 10 10 70 22 4 55,90
418120200 12 12 80 25 4 76,75
418140200 14 14 90 30 4 136,00
418160200 16 16 90 32 4 174,60
418180200 18 18 100 38 4 217,00
418200200 20 20 110 38 4 261,60
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ACERO
STEeL SAUDA

Fresa de 4 labios con hélice
variable de 30°/32° para desbaste < 60 HRC

4 Fluted 30°/32° variable helix roughing end mill < 60 HRC

Fresa metal duro de cuatro labios con hélice variable 30°/32°
y recubrimiento AICrN, la hélice en angulo variable garantiza
una gran estabilidad en el mecanizado y un alto rendimiento.
Herramienta para acero hasta 60 HRC, fundicion y templado

para desbaste. ‘ ‘
4 Fluted 30°/32° variable helix end mill with AICrN coating. Realiability

and high performance are guaranted during machining. Suitable for
steel up to 60 HRC, cast iron and hardened steel.

Profundidad axial (Ap)

\
T Y
P ‘ ()

L gﬁ Q4 - 925

419040200 4 6 17,0 17 mm 33,90
419050200 5 6 4,8 57 19,3 13 19 mm 33,90
419060200 6 6 58 57 21,0 13 21 mm 33,90
419080200 8 8 78 63 27,0 19 27 mm 47,70
419100200 10 10 9,8 72 32,0 22 32 mm 68,35
419120200 12 12 11,8 83 38,0 26 38 mm 88,85
419160200 16 16 15,8 92 44,0 32 44 mm 139,60
419200200 20 20 19,8 104 54,0 38 54 mm 227,10
419250200 25 25 24,8 121 65,0 45 65 mm 398,30
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ACERO
STEEL

Fresa metal duro para acabado HSC - HHC
<65 HRC

2222 ACERO

Fresa de metal duro de 4y 6 labios con corte al centro y recu-

Solid carbide finishing HSC - HHC end mill <65 HRC
brimiento TiAIN para super acabado. Angulo espiral de 45°,
HSC (Mecanizado a alta velocidad ) y HHC (Mecanizado de

‘ ‘ materiales templados) para materiales hasta 65 HRC. Tam-
bién valida para materiales no férricos, fundicion y aluminio.
INOX Fresa especialmente disefiada para contorneado y acabado.

4 and6 Fluted solid carbide end mill for super finishing. 45° Spiral angle.
HSC (High Speed Cutting) /HHC (High Hard Cutting) < 65 HRC. For uni-

versal application, specially suited for high temperature, stainless steel,
as well as for casting and all non ferrous metals. Specially designed for
contoruing and finishing operations.

g5

02 - 05
BB ) -
06 - 025 I I

8

502020200 2 3 38 4 29,70
502030200 3 3 38 8 4 29,70
502040200 4 4 50 11 4 29,70
502050200 5 5 50 13 4 29,70
502060200 6 6 50 16 6 29,70
502080200 8 8 60 19 6 36,75
502100200 10 10 75 22 6 51,20
502120200 12 12 75 26 6 75,00
502140200 14 14 90 32 6 96,80
502160200 16 16 100 32 6 132,05
502180200 18 18 100 38 6 153,30
502200200 20 20 100 38 6 191,20
502250200 25 25 100 38 6 325,90
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ACERO
STEeL SAUDA

Fresa metal duro larga para acabado
HSC - HHC <65 HRC

Long solid carbide finishing HSC - HHC end mill <65 HRC

Fresa de metal duro larga de 4 y 6 labios con corte al centro
y recubrimiento TiAIN para super acabado. Angulo espiral de
45°. HSC (Mecanizado a alta velocidad) y HHC (Mecaniza-
do de materiales templados) para materiales hasta 65 HRC.

También valida para materiales no férricos, fundicién y alu-

minio. Fresa especialmente disefiada para contorneado y INOX
acabado.

4 and 6 Fluted solid carbide long end mill for super finishing. 45° Spiral @

angle. HSC (High Speed Cutting) /HHC (High Hard Cutting) < 65 HRC. ‘ ‘
For universal application, specially suited for high temperature, stainless

steel, as well as for casting and all non ferrous metals. Specially desig-

ned for contoruing and finishing

operations. @ @ ‘

93 - 05
| ST - GF
’ 12 | " ‘ 06 - 025

504030200 3 3 60 15 4 32,15
504040200 4 4 80 20 4 34,75
504050200 5 5 80 25 4 36,50
504060200 6 6 80 25 6 36,50
504080200 8 8 90 35 6 53,30
504100200 10 10 100 45 6 72,15
504120200 12 12 100 50 6 103,05
504140200 14 14 150 65 6 140,10
504160200 16 16 150 65 6 180,00
504200200 20 20 150 70 6 266,15
504250200 25 25 150 75 6 511,65
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ACERO
STEEL

Fresa metal duro extra larga para acabado
HSC - HHC <65 HRC
Extra long solid carbide HSC - HHC finishing end mill <65 HRC

2222 ACERO

Fresa de metal duro extra larga de 6 labios con corte al centro
y recubrimiento TiAIN para super acabado. Angulo espiral de
45°. HSC (Mecanizado a alta velocidad) y HHC (Mecaniza-
do de materiales templados) para materiales hasta 65 HRC.
También valida para materiales no férricos, fundicién y alu-
INOX minio. Fresa especialmente disefiada para contorneado y
acabado.

6 Fluted solid carbide extra long end mill for super finishing. 45° Spiral
angle. HSC (High Speed Cutting) /HHC (High Hard Cutting) < 65 HRC.
For universal application, specially suited for high temperature, stainless
steel, as well as for casting and all non ferrous metals. Specially desig-
ned for contouring and finishing

operations.

NI
ALLOYS

QOOICIE)
B (@S

TITAN
INCONEL

509030200 3 3 60 15 6 23,30
509040200 4 4 80 20 6 26,20
509050200 5 5 80 25 6 30,10
509060200 6 6 80 25 6 36,50
509080200 8 8 90 35 6 53,30
509100200 10 10 100 45 6 72,15
509120100 12 12 100 50 6 103,05
509120200 12 12 125 70 6 127,60
509140200 14 14 150 65 6 140,10
509160100 16 16 150 65 6 180,00
509160200 16 16 165 100 6 205,40
509200100 20 20 150 70 6 266,15
509200200 20 20 165 100 6 307,00
509200210 20 20 200 135 6 392,40
509250100 25 25 150 75 6 511,65
509250200 25 25 165 100 6 592,40
509250210 25 25 200 140 6 664,30
509320200 32 32 165 100 6 830,35
509320210 32 32 210 150 6 996,30
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ACERO
STEeL SAUDA

Fresa metal duro térica 2 labios
HSC - HHC <65 HRC

2 Fluted HSC - HHC solid carbide radius end mill <65 HRC

Fresa metal duro de 2 labios tdrica y recubrimiento TiAIN.
Para mecanizado HSC y HHC. 30° de hélice. La herramienta,
material y el recubrimiento estan especialmente disefados
para el mecanizado a alta velocidad (HSC) y materiales duros
(HHC). Para maquinas CNC con 3y 5 ejes. También podemos
trabajar en seco. Para aceros hasta 65 HRC. También vali- INOX
da para materiales no férricos, materiales termo resistentes,
aleaciones exdticas y fundiciones. Fresa especialmente dise-
flada para trabajos 3D. ‘
2 Fluted solid carbide end mill with corner radius and TiAIN coating for
HSC and HHC mechining. 30° Spiral angle. Specially for tool maker,
mould maker. Also for aircraft / turbine construction. The tool, material
and coating are specially designed for HSC and HHC. For CNC machines
with 3 and 5 axes. Reduces milling time rapidly. Also for dry milling. Uni-
versal purpose for normal and high tense materials, for 3D operations.
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422020200 2 6 4 2 49,90
422030200 3 0,3 6 2,8 57 21 6 2 49,90
422030210 3 0,5 6 1.8 80 15 4 2 49,90
422040200 4 04 6 3,6 57 21 6 2 49,90
422040210 4 1.0 6 3,6 57 21 6 2 49,90
422050200 5 0,2 6 4,7 57 21 6 2 49,90
422060200 6 03 6 55 57 21 7 2 49,90
422060210 6 0,5 6 55 57 21 7 2 49,90
422060220 6 1.0 6 55 57 21 7 2 49,90
422060230 6 15 6 55 5174 21 7 2 49,90
422060240 6 1.6 6 55 57 21 7 2 49,90
422060250 6 20 6 55 57 21 7 2 49,90
422080200 8 0,5 8 74 63 27 9 2 61,50
422080210 8 1,0 8 74 63 27 9 2 61,50
422080220 8 15 8 74 63 27 9 2 61,50
422080230 8 20 8 74 63 27 9 2 61,50
422