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LIGHT 140i

+ Light 140i Inverter para soldadura por arco eléctrico de
electrodo recubierto SMAW, preparado para soldadura

especial GTAW TIG mediante electrodo de tungsteno
en atmosfera inerte.

+ Apto para todo tipo de trabajos de matenimiento,
contruccion y bricolaje.

+ Equipo suministrado con caja y accesorios.

Alimentacién monofasica 220V +15%
Frecuencia 50-60 Hz
Corriente nominal de entrada 25.5 Amp.
Corriente de soldadura 40 - 140 Amp
Tension VRD 21.6+25.6 V
Tension en Vacio 58V
VRD SI

Ciclo de trabajo (40°) 20%
Factor de potencia 0.65
Eficiencia 86%
Grado proteccion / Aislamiento IP21F
Peso 3,5 Kg.
Dimensiones (mm) 292x136x235

PINZAS Porta Electrodos

Referencia Modelo

MER04197 Pinza porta electrodos Holder 300

MER04199 Pinza porta electrodos Samson 400
MER04200 Pinza porta electrodos Samson 600
MER04198 Pinza porta electrodos Optimus 400

SOLDADURA MMA P&’

APOLLO Il 160

+ Equipo de soldadura monofasico portatil con

tecnologia INVERTER para la soldadura por arco
eléctrico de electrodos revestidos y TIG Lift.

Construccion robusta, compacta y ligera.

Adecuado para realizar una amplia gama de trabajos
en fabricacion, reparacién y mantenimiento, tanto en
Acero al Carbono o Inoxidable.

Equipo suministrado con maletin y accesorios.

Alimentaciéon monofasica 230V +£15%
Frecuencia 50-60 Hz
Corriente nominal de entrada 36.8 Amp.
Potencia Nominal 8.46 KW

Tension en Vacio 69V
Corriente de soldadura 10 - 160 Amp.

160 Amp. 25%

Ciclo de trabajo (40°) 105 Amp. 60%
80 Amp. 100%
Eficiencia 85%
Grado proteccion / Aislamiento IP21S
Peso 3,9 Kg.
Dimensiones (mm) 295x135x255

PINZAS Masa

{&. ~

Referencia Modelo

MER04178 Pinza de masa Dragén EL
MER04177

Pinza de masa Dragén A1
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APOLLO Il 200

+ Equipo de soldadura monofasico portatil con
tecnologia INVERTER para la soldadura por arco
eléctrico de electrodos revestidos y TIG Lift.

APOLLO 320 LT

+ Equipo de soldar por arco eléctrico con electrodos
revestidos y disefiados en base a la mas avanzada
tecnologia inverter digital, para soldadura con
electrodo y Lift TIG.

d q i i q bai + Se combinan una construccion sélida y robusta con
Adecuado para realizar una amplia gama de trabajos unas excelentes caracteristicas de arco. De esta

en fabricacion, reparacion y mantenimiento, tanto en forma conseguimos unos resultados de una calidad
Acero al Carbono o Inoxidable. inmejorable.

Equipo suministrado con caja y accesorios

+ Construccién robusta, compactay ligera.

+ Equipo suministrado con maletin y accesorios.

Alimentacién monofasica 230V +£15% Alimentacioén Trifasica 400V
Frecuencia 50-60 Hz Frecuencia 50-60 Hz
Corriente nominal de entrada 46.8 Amp. Corriente nominal de entrada 23 Amp.
Potencia Nominal 10.74 KW Potencia Nominal 11.3 KW
Tension en Vacio 69 V Tension en Vacio 60V
Corriente de soldadura 10 - 200 Amp. Corriente de soldadura 20 - 320 Amp.

200 Amp. 20%

320 Amp. 60%

Ciclo de trabajo (40°) 115 Amp. 60%  Cicio detrabajo (40°) 250 Amp. 100%
90 Amp. 100% Eficiencia 85%
Eficiencia 85% Factor de Potencia 0.7
Grado proteccion / Aislamiento IP21S Grado proteccion / Aislamiento IP21S
Peso 3,9 Kg. Peso 17,6 Kg.

295x135x255

485x240x445

Dimensiones (mm)

CABLE Solda

Dimensiones (mm)

CONECTORES

Referencia Modelo Referencia Modelo Referencia Modelo Referencia Modelo
MER02273 Cable solda @25mm? MER02276 Cable solda @70mm? MER04184  Macho Aéreo 10-25 MER04182 Hembra Aéreo 35-50
MER02274 Cable solda @35mm? MER04927 Cable solda @95mm? MER04185 Macho Aéreo 35-50 MER04183 Hembra Aéreo 50-70
MER02275 Cable solda @50mm? MER02279 Cable solda @120mm? MERO4186  Macho Aéreo 50-70 MER04207 Hembra Maq. 10-25

MERO04181 Hembra Aéreo 10-25 MER00459 Hembra Mag. 25-50




EUROTROD APOLLO SUPER

AWS A5.1: E6013

ISO 2560-A: E420RR 1 2

AC/DC-

« Electrodo de revestimiento rutilo para aplicacién universal
en todo tipo de acero no aleado.

« Facil cebado y re-cebado del arco eléctrico.

SOLDADURA MMA P&’

EUROTROD BD 22

AWS A5.1: E7016

ISO 2560-A: E423B 12 H10

AC/DC+

« Electrodo basico de doble revestimiento para la soldadura
de construccién, reparacion.

+ Debido a su doble revestimiento, el arco es muy estable y

direccionado, excelente para pasadas de raiz en estructuras
0 tuberias en todas posiciones.

! ni Kil
IS Longjitud Lliagjgtees PaqL?jte
MERO05817 @ 2.0x300 mm 396 Und. 4,90 Kg.
MER04998 @ 2.5x350 mm 265 Und. 5,00 Kg.
MERO05000 @ 3.2x350 mm 176 Und 5,20 Kg.
MERO05002 @ 4.0x350 mm 110 Und 5,10 Kg.

: ni Kil
G Longitud LIJDa((:S(cajteeS PaqL?eSte
FAB00825 @ 2.5x350 mm 75 Und. 1,50 Kg.
FAB00864 @ 3.2x350 mm 50 Und. 1,60 Kg.
FAB00865 @ 3.2x450 mm 45 Und. 1,90 Kg.
FABO0867 @ 4.0x450 mm 30 Und. 2,00 Kg.

EUROTROD BN 18

AWS A5.1: E7018-1 H4
ISO 2560-A: E424B 4 2 H5
DC+

« Electrodo de revestimiento basico (rendimiento 110%), bajo
contenido en hidrégeno, para soldadura de aceros para la
construccion.

« Resistente a la fisuracion, arco estable y escoria de facil
remocion.

G Q_ Unidades Kilos
Longitud Paquete Paquete
FAB00125 @ 2.5x350 mm 75 Und. 1,70 Kg.
FAB00158 @ 3.2x350 mm 50 Und. 1,70 Kg.
FAB00159 @ 3.2x450 mm 50 Und 2,20 Kg.
FAB00161 @ 4.0x450 mm 30 Und 2,10 Kg.

EUROTROD MC 27

AWS A5.5: E8018-G

ISO 2560-A: E46 2 ZB

DC+

« Electrodo para soldadura de aceros de baja aleacion, basico
para soldar aceros resistentes a la oxidacion atmosférica,

con bajo contenido de Cu, Cry Ni, como el Patinax, Corten,
Acor 50, HSB 51y otros.

« Excelentes propiedades mecanicas. Disponible en medidas
2,5X350Yy 3,25X450

EUROTROD RH 30

AWS A5.1: E7024

ISO 2560-A: E42 ZRR7 3

AC/DC-

« Electrodo con revestimiento de rutilo de alto rendimiento
(160%).

« Recomendado para soldadura y taponamientos en

construccién Metalmecanica y Naval, escoria de facil
remocion

G Q_ Unidades Kilos
Longitud Paquete Paquete
FAB00210 @ 3.2x450 mm 90 Und. 6,00 Kg.
FAB00211 @ 4.0x450 mm 55 Und. 6,00 Kg.
FAB00212 @ 5.0x450 mm 35 Und 5,80 Kg.

EUROTROD LC 21

AWS A5.4: E 308L-16

ISO3581-A:E199LR 12

ACDC+

« Electrodo con revestimiento de rutilo de bajo contenido de
carbono para soldadura de aceros inoxidables tipo ALSI
304, 304L.

« Buena resistencia a la corrosion intergranular hasta 350°C

Referencia Q Unidades Kilos
Longitud Paquete Paquete
FAB00234 @ 2.5x350 mm 220 Und. 4,70 Kg.
FAB00264 @ 3.2x450 mm 140 Und. 6,00 Kg.
FAB00265 @ 4.0x450 mm 95 Und 6,40 Kg.
FAB00266 @ 5.0x450 mm 60 Und 6,40 Kg.

Referencia Q Unidades Kilos
Longitud Paquete Paquete
FAB00234 @ 1.6x300 mm 210 Und. 1,60 Kg.
FAB00264 @ 2.0x300 mm 145 Und. 1,80 Kg.
FAB00265 @ 2.5x300 mm 100 Und 1,80 Kg.
FAB00266 @ 3.2x350 mm 55 Und 2,00 Kg.
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EUROTROD LC 26

AWS A5.4: E316L-16

ISO3581-A:E19123LR 12

AC/DC+

+ Electrodo con revestimiento de rutilo y bajo contenido de
carbono para soldadura de aceros inoxidables tipo AISI 316
y 316 L. Buena resistencia quimica a la corrosién.

+ El'bajo contenido de carbono aumenta la resistencia a
la corrosién intergranular. Resiste a temperaturas hasta
400°C.

! ni Kil
IS Longjitud Lliagjgtees PaqL?jte
FABO0365 @ 1.6x300 mm 210 Und. 1,60 Kg.
FAB00366 @ 2.0x300 mm 145 Und. 1,80 Kg.
FAB00367 @ 2.5x300 mm 100 Und 1,80 Kg.
FAB00535 @ 3.2x350 mm 55 Und 2,00 Kg.

EUROTROD LC 59

AWS A5.4:E310-16

ISO 3581-A:E2520R 12

AC/DC+

« Electrodo con revestimiento de rutilo usado para soldadura
y recarga de aceros de tipo 25Cr/20Ni.Temperatura maxima
de operacion 1150°C.

« Cuando expuesto a gases sulfurosos de baja concentracion,
no exceder los 1040°C.

G Q_ Unidades Kilos
Longitud Paquete Paquete
FAB00381 @ 2.5x300 mm 100 Und. 1,80 Kg.
FAB00557 @ 3.2x350 mm 55 Und. 2,00 Kg.
FAB00558 @ 4.0x350 mm 35 Und 2,00 Kg.

EUROTROD LR 625

AWS A5.11: ENiCrMo-3
EN 14172: ENi 6625

« Electrodo de revestimiento basico que deposita una
aleacion NiCrMo para soldadura de las aleaciones 625,
825y sus derivados, como aceros criogénicos con 9% Ni.
El material depositado es por lo general resistente a la
corrosion, a la fisuracién y a la corrosion bajo tensién en
presencia de compuestos de Cloro.

Referencia ) Unidades Kilos
Longitud Paquete Paquete
FAB01829 @ 2.5x350 mm 125 Und. 2,00 Kg.
FAB01830 @ 3.2x350 mm 78 Und. 2,50 Kg.

EUROTROD LC 52

AWS A5.4: E 309L-16
ISO3581-A:E2312LR
AC/DC+
* Electrodo con revestimiento de rutilo, de bajo carbono,
Eara soldadura de aceros de tipo 23Cr/13Niy soldaduras
eterogéneas entre acero carbono y acero inox (308L).
Aleaciones de aceros Martensiticos (410) y Ferriticos (430).

+ Se puede usar como almohada base en aplicaciones con
materiales de recarga.

. ni Kil
AR ENe Longitud LIJDa((:S(cajteeS PaqL?eSte
FAB00374 @ 2.0x300 mm 145 Und. 1,80 Kg.
FABO0375 @ 2.5x300 mm 100 Und. 1,80 Kg.
FAB00546 @ 3.2x350 mm 55 Und. 2,00 Kg.
FAB00547 @ 4.0x350 mm 35 Und. 2,00 Kg.

EUROTROD LR 35

AWSA5.4:E312-16
ISO3581-A:E299R 12
AC/DC+

« Electrodo austenitico-ferritico con revestimiento de
rutilo, con excelente soldabilidad y buenas propiedades
mecanicas, adecuado para soldar materiales de dificil
soldeo, p.gj. aceros herramienta, aceros muelle, aceros
aysjcéenl'ticos, manganeso, aceros de endurecimiento, aceros
rapidos.

G Q_ Unidades Kilos
Longitud Paquete Paquete
FAB00385 @ 2.5x300 mm 105 Und. 1,80 Kg.
FAB00563 @ 3.2x350 mm 55 Und. 2,00 Kg.
FAB00564 @ 4.0x350 mm 45 Und. 2,20 Kg.
FAB00565 @ 5.0x350 mm 25 Und. 1,80 Kg.

EUROTROD LR 82

AWS A5.11: ENiCrFe-3
EN 14172:ENi 6182

« Electrodo con revestimiento basico para soldadura de
aleaciones de niquel 600 resistentes al calor, soldaduras
heterogéneas y aceros de dificil soldeo.

+ El metal depositado presenta buena resistencia a
temperaturas negativas hasta -196°C y buena resistencia a
la traccién hasta T000°C.

Referencia ) Unidades Kilos
Longitud Paquete Paquete
FAB00389 @ 2.5x300 mm 80 Und. 2,00 Kg.
FAB00573 @ 3.2x350 mm 48 Und. 2,30 Kg.

FAB00574 @ 4.0x350 mm 30 Und 2,10 Kg.



EUROTROD FN 10

AWS A5.15: ENi Cl

ISO 1071: ECNi-Cl

AC/DC+

« Electrodo con alma de niquel para soldaduray llenado en
frio, de hierro fundido gris y maleable.

+ Este electrodo tiene excelentes propiedades de soldadura
incluso con amperajes bajos.

« La superficie del cordény la zona de transicién es suave y
maquinable.

! ni Kil
IS Longjitud Lliagjgtees PaqL?jte
FABO0738 @ 2.5x300 mm 150 Und. 2,50 Kg.
FAB00739 @ 2.5x350 mm 90 Und. 2,80 Kg.
FAB00740 @ 4.0x350 mm 60 Und 2,90 Kg.

EUROTROD HD 60

DIN 8555:E6-UM-60 GP

ISO 14700: EFe 8

DC+

« Electrodo con revestimiento basico para recubrimientos de
aceros carbono y acero moldeado, bajo abrasién con o sin
choque. Buena resistencia a la fisuracion.

« Las aplicaciones tipicas son la reconstruccion de rodillos,
ruedas, orugas de maquinas, dientes de excavadoras.
Dureza 57-62 HRc.

G (0] Unidades Kilos
Longitud Paquete Paquete

FAB00706 @ 2.5x350 mm 250 Und. 5,50 Kg.
FAB0O0707 @ 3.2x350 mm 170 Und. 5,50 Kg.
FABO0727 @ 4.0x350 mm 95 Und 4,90 Kg.
FAB00729 @ 5.0x450 mm 65 Und 6,70 Kg.

EUROTROD Alsil2

AWS A5.3 E 4047

ISO 18273: Al 4047

DC+

« Electrodo de aluminio desarrollado para soldadura de todo
tipo de aplicaciones y fundiciones de aluminio en donde
la concordancia entre el color de los materiales de base es
fundamental.

« Las aplicaciones tipicas incluyen soldadura, reparacion y
construccion de marcos, tuberias de aluminio, etc

Referencia ) Unidades Kilos
Longitud Paquete Paquete

MEROO0007 @ 2.5x350 mm 216 Und. 2,00 Kg.

MERO00008 @ 3.2x350 mm 146 Und. 2,00 Kg.

MERO00009 @ 4.0x350 mm 102 Und 2,00 Kg.

SOLDADURA MMA P&’

EUROTROD FN 15

AWS A5.15: E NiFe-Cl

ISO 1071: E C NiFe-13

AC/DC+

« Electrodo con alma de hierro-niquel para soldaduray

llenado en frio de hierro fundido gris laminar, nodular y
maleable o fosforoso.

« El metal depositado es facilmente maquinable y resistente a
la fisuracion.

: ni Kil
G Longitud LIJDa((:S(cajteeS PaqL?eSte
FAB00741 @ 2.5x300 mm 140 Und. 2,20 Kg.
FAB00742 @ 2.5x350 mm 85 Und. 2,60 Kg.
FAB00743 @ 4.0x350 mm 60 Und. 2,70 Kg.

EUROTROD HD 61

DIN 8555:E10-UM-60 GR

DC+
« Electrodo basico de alto rendimiento (200%), deposita
hierro fundido con cromo elevado.

« Recubrimiento de partes bajo extrema abrasion e impacto
moderado.

* Dureza 61HRC.

G Q_ Unidades Kilos
Longitud Paquete Paquete
FAB01216 @ 3.2x350 mm 90 Und. 5,00 Kg.
FAB01320 @ 4.0x350 mm 60 Und. 5,00 Kg.
FAB01355 @ 5.0x450 mm 36 Und 6,00 Kg.

EUROTROD sA 17

« Electrodo con revestimiento especial para ranuray corte de
metales.

« Eficiente en todo tipo de metales: acero suave, acero
inoxidable, hierro fundido, aleaciones de niquel,
aleaciones de aluminio, aceros endurecidos y dificilmente
maquinables.

Referencia Q Unidades Kilos
Longitud Paquete Paquete
FABO0796 @ 3.2x350 mm 140 Und. 6,00 Kg.
FABO0797 @ 4.0x350 mm 90 Und. 6,50 Kg.
FAB00798 @ 5.0x450 mm 60 Und 6,50 Kg.



APOLLO 200 TIG PULSE

+ Apollo 200 TIG Pulse es un excelente equipo de
soldar por arco TIG pulsado CC.

+ Incorpora la novedosa tecnologia de modulacion por
ancho de pulsos y la tecnologia inverter de Transistor
IGBT, permite modificar los valores de corriente
pulsada.

+ Entre sus caracteristicas esta el peso reducido, mayor
confiabilidad, mayor calidad de soldadura y mayor
eficiencia energética.

Equipo suministrado con maletin, antorchay
accesorios.

APOLLO 320 TIG PULSE

Apollo 320 TIG Pulse es un equipo TIG para uso
industrial con la Ultima tecnologia digital inverter,
con gran rendimiento incluso en los ambientes mas
severos.

Incorpora la novedosa tecnologia de modulacién por
ancho de pulsos y la tecnologia inverter de Transistor
IGBT, permite modificar los valores de corriente
pulsada.

Memoria de 9 programas.

El equipo puede ser refrigerado por agua,
simplemente afiadiendo el refrigerador

En opcién disponemos de carros robustos y estables
para un facil desplazamiento.

Equipo suministrado con masa y porta-electrodos.

Alimentacién monofasica 230V
Frecuencia 50-60 Hz
Corriente nominal de entrada 46 Amp.
Potencia Nominal 10.6 KW
Tensién en Vacio 86V
Corriente de soldadura 5-200 Amp.
Pulsado SI (0.5 - 200 Mhz)
Rampa Ascendente / Descendente 0-10 Seg.
Pre / Post Gas 0-2/0-10 Seg.

200 Amp. 35%

Ciclo de trabajo (40°) 155 Amp. 60%
120 Amp. 100%
Eficiencia 80%
Factor de potencia 0.65
Grado proteccién / Aislamiento IP21S
Peso 7,3 Kg.
Dimensiones (mm) 410x150x280

Alimentacion trifasica 400V £10%
Frecuencia 50-60 Hz
Corriente nominal de entrada 23 Amp.
Potencia Nominal 11.5 KW
Tensién en Vacio 68 V
Corriente de soldadura 5-320 Amp.
Pulsado SI (0.5 - 999 Mhz)
Rango Pulsado 5-95%
Rampa Ascendente / Descendente 0-10 Seg.
Pre / Post Gas 0-2/0-10 Seg.

320 Amp. 35%

Ciclo de trabajo (40°) 250 Amp. 100%
Eficiencia 80%
Factor de potencia 0.75
Grado proteccion / Aislamiento IP21S
Peso 20 Kg.
Dimensiones (mm) 530x240x445



APOLLO 200 AC/DC

* Equipo inverter de ultima generacion para procesos
de soldadura TIG AC/DC.

+ Con funciones avanzadas que hacen el equipo ideal
para aplicaciones de soldadura TIG criticas.

+ 3 Tipos de onda en ACy Memoria de 9 programas.

+ Panel frontal sencillo e intuitivo con display digital

luminoso.

+ Soldadura TIG AC de aluminio, magnesio y sus

aleacciones con multiples formas de onda (cuadrada,

sinusoidal, triangular) y control de balance.

* Soldadura TIG DC Pulsada de aceros al carbono,

inoxidables y cobre.

* Equipo suministrado con cable masa, antorchay

accesorios.

Alimentaciéon mnofasica
Frecuencia

Corriente nominal de entrada
Potencia Nominal
Tension en Vacio
Corriente de soldadura
Pulsado

Balance

Tipo de Ondas

Modo 2T / 4T / Puntos
Rampa Descendente
Pre / Post Gas

Ciclo de trabajo (40°)

Eficiencia

Factor de potencia

Grado proteccién / Aislamiento
Peso

Dimensiones (mm)

230V £10%
50-60 Hz
21 Amp.
4.8 KW
67V
5-200 Amp.
SI
-5/+45%
3
Si
0-10 Seg.
0-2/0-10 Seg.
200 Amp. 35%
110 Amp. 100%
80%
OLES)
IP21S
15 Kg.
492x190x350

APOLLO 320 AC/DC

+ Apollo 320 TIG AC/DC es un equipo TIG para uso
industrial con la Ultima tecnologia digital inverter,
con gran rendimiento incluso en los ambientes mas

Severos.

+ Con funciones avanzadas que hacen el equipo ideal
para aplicaciones de soldadura TIG criticas.

+ 3 Tipos de onda en ACy Memoria de 9 programas.
+ Panel frontal sencillo e intuitivo con display digital

luminoso.

+ Soldadura TIG AC de aluminio, magnesio y sus
aleacciones con multiples formas de onda (cuadrada,
sinusoidal, triangular) y control de balance.

+ Soldadura TIG DC Pulsada de aceros al carbono,

inoxidables y cobre.

+ Equipo suministrado con masa y porta-electrodos.

Alimentacién monofasica
Frecuencia

Corriente nominal de entrada
Potencia Nominal
Tensién en Vacio
Corriente de soldadura
Pulsado

Balance

Tipo de Ondas

Modo 2T / 4T / Puntos
Rampa Descendente

Pre / Post Gas

Ciclo de trabajo (40°)

Eficiencia

Factor de potencia

Grado proteccién / Aislamiento
Peso

Dimensiones (mm)

400V £10%
50-60 Hz
24.7 Amp.
17.2 KW
74V
10 - 320 Amp.
SI
5745 %
3
Si
0-10 Seg.
0-2/0-10 Seg.
320 Amp. 60%
250 Amp. 100%
80%
0.65
IP21S
28 Kg.
570x240x445
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ANTORCHAS Y RECAMBIOS 17 /26 /18W

N. Referencia Descripcién N. Cédigo Descripcién

N
MER04452 Antorcha Tig 17V 4Mts 150Amp MER04558 Tapodn largo 5
- MER04455 Antorcha Tig 17V 8Mts 150Amp MER04559 Tapdn corto 5
--  MER04451 Antorcha Tig 17 4Mts 150Amp MERO04477 Aislante Inferior 5
-~ MER00450 Antorcha Tig 17 8Mts 150Amp MER04547 Aislante Gas Lens 6
-~ MER04453 Antorcha Tig 17FX 4Mts 150Amp MER04485 Porta-tungsteno @ 1,6mm 6  MER04503 Cerdmica Estdndar #5 @ 8,0mm
-~ MER04454 Antorcha Tig 17FX 8Mts 150Amp MER04486 Porta-tungsteno @ 2,0mm 6  MER04501 Cerémica Estdndar #6 @ 9,0mm
- MER04695 Antorcha Tig 26V 4Mts 200Amp MER04487 Porta-tungsteno @ 2,4mm 6 MER04498 Ceramica Estandar #7 @ 11,0mm
6
6
6
7
7
7
7

Referencia Descripcion

MER07067 Difusor Gas Lens @ 1,6mm

- Difusor Gas Lens @ 2,4mm

— Difusor Gas Lens @ 3,2mm
MER04504 Ceramica Estandar #4 @ 6,0mm

-~ MER04461 Antorcha Tig 26V 8Mts 200Amp MER04489 Porta-tungsteno @ 3,2mm MER04497 Ceramica Estandar #8 @ 13,0mm
- MER04449 Antorcha Tig 26 4Mts 200Amp MER04554 Porta-tungsteno @ 4,0mm MER04496 Cerdmica Estdndar #10 @ 16,0mm
--  MERO04460 Antorcha Tig 26 8Mts 200Amp MER04493 Difusor Estandard @ 1,6mm MER04495 Ceramica Estandar #12 @ 19,0mm
-~ MER04441 Antorcha Tig 26FX 4Mts 200Amp - Difusor Estandard @ 2,0mm MER04551 Ceramica Gas Lens #5 @ 8,0mm

-~ MER04440 Antorcha Tig 26FX 8Mts 200Amp MERO04494 Difusor Estandard @ 2,4mm MERO04550 Cerdmica Gas Lens #6 @ 9,0mm

- MER04448 Antorcha Tig 18W 4Mts 200Amp MERO04490 Difusor Estandard @ 3,2mm MERO04549 Ceramica Gas Lens #7 @ 11,0mm
--  MER04462 Antorcha Tig 18W 8Mts 200Amp MER04571 Difusor Estandard @ 4,0mm MER04548 Ceramica Gas Lens #8 @ 13,0mm
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TUNGSTENOS B

MER04810 Tungsteno Puro @ 1,0x150mm Verde MER04834 Tungsteno 1% Zirconio @ 1,0x150mm Blanco
MER04811 Tungsteno Puro @ 1,6x150mm Verde MER04835 Tungsteno 1% Zirconio @ 1,6x150mm Blanco
MER04812 Tungsteno Puro @ 2,0x150mm Verde MER04837 Tungsteno 1% Zirconio @ 2,4x150mm Blanco
MER04813 Tungsteno Puro @ 2,4x150mm Verde MER04838 Tungsteno 1% Zirconio @ 3,2x150mm Blanco
MER04814 Tungsteno Puro @ 3,2x150mm Verde MER04839 Tungsteno 1% Zirconio @ 4,0x150mm Blanco

MER04815 Tungsteno Puro @ 4,0x150mm Verde . .
MER04817 Tungsteno 2% Cerio @ 1,6x150mm Gris

MER04826 Tungsteno 2% Torio @ 1,0x150mm Rojo MER04818 Tungsteno 2% Cerio @ 2,4x150mm Gris
MER04827 Tungsteno 2% Torio @ 1,6x150mm Rojo MER04820 Tungsteno 2% Cerio @ 3,2x150mm Gris
MER04829 Tungsteno 2% Torio @ 2,0x150mm Rojo
MERO04831 Tungsteno 2% Torio @ 2,4x150mm Rojo
MERO04832 Tungsteno 2% Torio @ 3,2x150mm Rojo
MER04833 Tungsteno 2% Torio @ 4,0x150mm Rojo

MER04816 Tungsteno 2% Lantano @ 1,6x150mm Azul
MER04840 Tungsteno 2% Lantano @ 2,4x150mm Azul



EUROTROD TG 20

AWS 5.18: ER 70 S6

ISO 14341-A G3 Si1

GAS PROTECCION: ARGON

« Varilla cobreada de acero al carbono para soldadura por
el proceso TIG, con proteccion gaseosa Argon, usada
en aceros para construccién y aceros de grano fino,
habitualmente para la pasada de raiz.

+ Campo de aplicacion: Construcciones metalicas, caldereria,
recipientes y tuberias bajo presion.

. Kilos
sl Longitud Paquete
MERO07499 @ 1,6x1000 mm 5,00 Kg.
MERO7500 @ 2,0x1000 mm 5,00 Kg.
MERO7277 @ 2,4x1000 mm 5,00 Kg.
MERO7501 @ 3,2x1000 mm 5,00 Kg.

EUROTROD T1/316L Si

AWS 5.9: ER 316L Si

ISO 14343-A:W 19 12 3L Si

GAS PROTECCION: ARGON

« Varillas TIG para soldadura de acero inoxidable austenitico
detipo AlSI 316y 316L.

+ Aplicaciones en todos los sectores donde se necesita mayor
resistencia a la corrosién: industria textil, fabricas de papel,
industria de la celulosa, etc.

« Temperatura de operacién hasta 400°C.

. 0] Kilos
e Longitud Paquete
MERO02150 @ 1,0x1000 mm 5,00 Kg.
MER02151 @ 1,2x1000 mm 5,00 Kg.
MER02152 @ 1,6x1000 mm 5,00 Kg.
MER02153 @ 2,0x1000 mm 5,00 Kg.
MERO02154 @ 2,4x1000 mm 5,00 Kg.
MER02155 @ 3,2x1000 mm 5,00 Kg.

EUROTROD T/Al Mg 5

AWS 5.10: ER 5356

ISO 18273: S Al 5356-AlMg5Cr A

GAS PROTECCION: ARGON

« Varillas TIG usadas para la soldadura de aleaciones con base
de aluminio-magnesio con un maximo de 5%Mg.

« Este tipo de varilla también esta indicada para la soldadura
de distintas aleaciones de aluminio entre ellas.

« Excelente soldabilidad y resultado de soldadura en lo que
concierne la alta resistencia a la traccion.

Referencia Q). e
Longitud Paquete
MER02189 @ 2,0x1000 mm 2,50 Kg.
MER02190 @ 2,4x1000 mm 2,50 Kg.
MERO02191 @ 3,2x1000 mm 2,50 Kg.
MER02192 @ 4,0x1000 mm 2,50 Kg.

EUROTROD T7/308L Si

AWS 5.9: ER 308L Si

ISO 14343-A: W 19 9L Si

GAS PROTECCION: ARGON

« Varillas TIG indicadas para soldadura de aceros inoxidables
austeniticos, como AISI 304, 304L.

* Opera a temperaturas hasta 350°C, buena resistencia a la
corrosion.

+ Un mayor contenido de Si mejora su fluidez

- 0] Kilos
Rl Longitud Paquete
MERO02142 @ 1,2x1000 mm 5,00 Kg.
MERO02143 @ 1,6x1000 mm 5,00 Kg.
MERO02144 @ 2,0x1000 mm 5,00 Kg.
MERO02145 @ 2,4x1000 mm 5,00 Kg.
MERO02146 @ 3,2x1000 mm 5,00 Kg.

EUROTROD T1/347 Si

AWS 5.9: ER 347 Si

ISO 14343-A: W 19 9 Nb Si

GAS PROTECCION: ARGON

« Varillas TIG indicadas para soldadura de acero inoxidable

austenitico estabilizado con Titanio o Niobio de tipo Cr/Ni/
Mo ASTM 318T..

* Usado para temperaturas de operacion desde -120°C hasta
+400°C en las industrias petroquimicas y para aplicaciones
en el agua del mar.

: /] Kilos
e Longitud Paquete
MER06164 @ 1,2x1000 mm 5,00 Kg.
MER02159 @ 1,6x1000 mm 5,00 Kg.
MER02160 @ 2,0x1000 mm 5,00 Kg.
MER02161 @ 2,4x1000 mm 5,00 Kg.
MERO02162 @ 3,2x1000 mm 5,00 Kg.

EUROTROD T/AISi 5

AWS 5.10: ER 4043
ISO 18273: S Al 4043A-AISi5A
GAS PROTECCION: ARGON
« Varillas TIG para soldadura de aluminio con un maximo de
%g/b ge elementos de aleacién y para la fundicién, con hasta
o Si.
« Excelentes caracteristicas de fluidez y penetracion.

Referencia Qj. e
Longitud Paquete
MER02193 @ 2,0x1000 mm 2,50 Kg.
MER02194 @ 2,4x1000 mm 2,50 Kg.
MERO02195 @ 3,2x1000 mm 2,50 Kg.

MER09196 @ 4,0x1000 mm 2,50 Kg.



4. SOLDADURA MIG

EUROMIG DUAL PULSE 200l / 250l

Flexible.

La serie de productos Dual Pulse de Eurotrod nos ofrece
calidad de soldadura en aplicaciones industriales.

Los Equipos Euromig Dual Pulse, son equipos multiproceso
con el que podemos realizar diferentes procesos de soldadura:

*  MIG/MAG Doble pulsado.
*  MIG/MAG Pulsado.

*  MIG/MAG Sinérgico.

* MIG/MAG Convencional.
*  MIG/MAG SPOT.

* TIG Lift Arc.
e MMA.
Beneficios.

* Interfaz intuitiva que nos permite controlar todos
y cada uno de los elementos que intervienen en la
soldadura.

* Multiples programas sinérgicos de soldadura con
diferentes mezclas de gas, para Aceros al carbono e
inoxidable, aluminio, cobre Silicio, etc., en espesores a
partir de 0.5mm y en todas las posiciones de soldadura.

* La tecnologia “Dual pulse” mejora el proceso de
soldadura, reduciendo el nimero de proyecciones y
los costes de produccion. Menor aporte térmico en
espesores finos, con una penetracién y aspecto mas
uniforme y una menor deformacién del material base.

°*  “JOB” nos permite grabar en la memoria del equipo,
100 procesos, con sus correspondientes valores para
ejecutarlo cuantas veces los necesitemos.

* Tecnologia “PFC” que nos proporciona una maxima
eficiencia energética, proporcionando un menor
consumo energético, que nos permite ahorrar hasta
un 30% en el consumo eléctrico, comparado con un
equipo convencional.

* Sistema de arrastre de 4 rodillos, que nos mejora la
estabilidad del arco, y evita la deformacion del hilo.

* Carrete de hilo Standard (300mm / I5Kg). Diametro de
hilo a utilizar ©0.6 a [.Omm (I.2mm en aluminio).

*  Apto para conexion a grupos electrégenos.

* Posibilidad de refrigeracion de antorcha, sistema
modular.

EUROMIG DUAL PULSE
Alimentacion
Frecuencia

Corriente Entrada

Factor de Potencia
Tension en Vacio
Potencia de entrada
Corriente de soldadura
Rodillos
Diametros de hilo
Devanador

Ciclo de trabajo (40°)

Grado proteccion
Aislamiento

Peso
Dimensiones (mm)

2001 2501
230V £10% 400V £10%
50 - 60 Hz
25 Amp. 16.8 Amp.
0.99 0.65
779V 843V
5.8 Kw. 11.6 Kw
10 - 200 Amp. 10 - 250 Amp.

4
0.8/1.0/1.2 mm.
Compacto ( 15 Kg)

200 Amp. 40% 250 Amp 60%
165 Amp. 60% 195 Amp
130Amp 100% 100%

IP21S

24.5 Kg.
690x245x445mm



EUROMIG 304 C

* Inverter de alimentacion trifasica para soldadura MIG/MAG

Sinérgica compacta.

* Maquina para Caldereria mediana y pesada,off-shore y
construccion naval.

* Excelente cebado de arco.

 Hilos trabajo 0,6 a 1,2 mm (Sélido) y 0,9 a |,2mm (Tubular).
* Compatible con grupo electrogeno.

* 4 Rodillos.

* Cambio de Polaridad.

 Display digital voltimetro amperimetro. Sinérgica.

* Impedancia Electronica.

* SoldaduraTigy MMA en CC.

Alimentacion trifasica 400V +15%
Frecuencia 50-60 Hz
Corriente nominal de entrada 16.8 Amp.
Factor de Potencia 0.93
Tensién en Vacio 58 V
Corriente de soldadura 45 - 300 Amp.
Tension 16.2-29.0V
Velocidad de hilo 2.2 - 15 Mts/min
Diametros de hilo 0.8/1.0/1.2mm
Rodillos 4
Devanador Compacto
Post Gas 0,5/71,5 Seg.
Ciclo de trabajo (40°) 300 Amp. 35%
Eficiencia 85%
Grado proteccion / Aislamiento IP21F
Peso 60 Kg.
Dimensiones (mm) 950x458x950

SOLDADURA MIG [gmK

EUROMIG 404i MR

* Inverter de alimentacion trifasica para soldadura MIG/MAG

Sinérgica.

* Equipo con Devanador separado (Alargo 5Mts serie).

* Magquina para Caldereria mediana y pesada,off-shore y

construccion naval.

* Excelente cebado de arco.

* Hilos trabajo 0,8 a 1,6 mm (Sélido) y 0,9 a I,2mm (Tubular).

* Compatible con grupo electrogeno.
* 4 Rodillos.
» Cambio de Polaridad.

+ Display digital voltimetro amperimetro. Sinérgica.

* Impedancia Electronica.

* SoldaduraTigy MMA en CC.

Alimentacion trifasica
Frecuencia

Corriente nominal de entrada
Factor de Potencia

Tensién en Vacio

Corriente de soldadura
Tension

Velocidad de hilo

Diametros de hilo

Rodillos

Devanador

Alargo

Post Gas

Ciclo de trabajo (40°)
Eficiencia

Grado proteccion / Aislamiento
Peso

Dimensiones (mm)

400V £15%
50-60 Hz
26 Amp.
0.93
67V
50 - 400 Amp.
16.5-34.0V
2 - 16 Mts/min
1.0/1.2/1.6 mm
4
Separado
5/10/15 Mts
0,5/1,5 Seg.
400 Amp. 45%
85%
IP21F
66 Kg.
1010x509x897



4. SOLDADURA MIG

EUROMIG 5001 MRW

 Inverter de alimentacion trifasica para soldadura MIG/

MAG Sinérgica Refrigerada por liquido.
+ Equipo con Devanador separado (Alargo 5 Mts serie).

« Maquina para Caldereria mediana y pesada,off-shore y

construccion naval.
* Excelente cebado de arco.

+ Hilos trabajo 0,8 a 1,6 mm (S6lido) y 0,9 a 2,4mm
(Tubular).

+ Compatible con grupo electrégeno.

* 4 Rodillos.

+ Cambio de Polaridad.

+ Display digital voltimetro amperimetro. Sinérgica.
+ Impedancia Electrénica.

+ Soldadura Tigy MMA en CC.

Alimentacion trifasica 400V +15%
Frecuencia 50-60 Hz
Corriente nominal de entrada 26 Amp.
Factor de Potencia 0.93
Tension en Vacio 67V
Corriente de soldadura 50 - 400 Amp.
Tension 16.5-34.0V
Velocidad de hilo 2 - 16 Mts/min
Diametros de hilo 1.0/1.2/1.6 mm
Rodillos 4
Devanador Separado
Alargo 5/10/15 Mts
Refrigerador Liquido Si

Post Gas 0,5/1,5 Seg.
Ciclo de trabajo (40°) 400 Amp. 45%
Eficiencia 85%
Grado proteccién / Aislamiento IP21F
Peso 66 Kg.

Dimensiones (mm) 1010x509x897

MIURA S500W PULSE

Inverter de alimentacién trifasica para soldadura MIG/
MAG Sinérgico / Pulsada Refrigerada por liquido.

Equipo con Devanador separado (Alargo 5 Mts serie).

Maquina para Caldereria mediana y pesada,off-shore y
construccién naval.

Excelente cebado de arco, optimizado para la
soldadura de aluminio e inoxidable con Arco Pulsado.

Hilos trabajo 0,8 a 1,6 mm (Sélido) y 0,9 a 2,4mm
(Tubular).

Compatible con grupo electrégeno.

4 Rodillos.

Cambio de Polaridad.

Display digital voltimetro amperimetro. Sinérgica.
Impedancia Electronica.

Soldadura Tig, MMA'y Arco Aire en CC.

Alimentacion trifasica 400V +15%
Frecuencia 50-60 Hz
Corriente nominal de entrada 38 Amp.
Tensién en Vacio / VRD 92.2/7.5V +10%
Potencia Nominal 25 KVA
Corriente de soldadura 18 - 500 Amp.
MIG Pulsado Si
Memorias Si
Diametros de hilo 1.0/1.2/1.6 mm
Rodillos 4
Devanador Separado
Alargo 5/10/15 Mts
Refrigerador Liquido Si

TIG Lift / MMA / Arco Aire Si

Ciclo de trabajo (40°) 500 Amp. 60%
Eficiencia 85%
Grado proteccion / Aislamiento IP23 H
Peso 56 Kg.
Dimensiones (mm) 770x340x505



ANTORCHA DE SOLDADURA MIG DIFUSOR MIG PORI-{,IAI-I(;UBO

ANTORCHA MIG ECO 150

Refrigeracién Gas 3 Metros
o hile 0.6-10mm MER04594
i 8-12Lt
Flujo gas * | 4Metros
MER04595

Factor Marcha 150 Amp.

ANTORCHA MIG ECO 250

Refrigeracién Gas 3 Metros
@hilo  06-1.0mm MER04596
Flujo gas 8-12Lts 4 Metros
MER04597

Factor Marcha 150 Amp.

ANTORCHA MIG ECO 360

Refrigeracién Gas 3 Metros
@ hilo 0.6-1.0mm MER04598

Flujo gas 8-12Lts 4 Mts
MER04599

Factor Marcha 150 Amp.

ANTORCHA MIG ECO 500W

Refrigeracién Gas 3 Metros
9 hilo 0.6-1.0mm MER04716

Flujo gas 8-12Lts 4 Mts
MER04600

Factor Marcha 150 Amp.

@ 0,6mm.

‘ | Im M6X25mm @ 0,8mm MER04618

2 1,0mm MER04619

2 0,8mm. MER04630

w M6X28mm @ 1,0mm MER04631

2 1,2mm MER04632

© 0,8mm. MER04649 MER04654
= ] © 1,0mm MER04650 MER04655

| | m M8X30mm
© 1,2mm MER04651 MER04656

© 1,6mm MER04653 MER04657

SOLDADURA MIG [gmK

TOBERA MIG

e DIFUSOR
MER04605
T

- MER04621

Tk 7] MUELLE e =
MER04603

DIFUSOR

g MER04668
|
boal
3 MUELLE
| MER04628

M6
MER04645

MER04634

MER04646

M8
MER04666

€3 3

MER04659 MER04658 MER04660

w
L
s

FUNDAS INTERIORES

I(

METAL

2 0,6-1,0mm 3Mts MER04622

2 0,6-1,0mm 4Mts MER04623

2 1,0-1,2mm 3Mts MER04641

2 1,0-1,2mm 4Mts MER04642

2 1,2-1,6mm 4Mts MER04683

TEFLON

2 1,0-1,2mm 3Mts MER04635

2 1,0-1,2mm 4Mts MER04636



4. SOLDADURA MIG

EUROTROD M/SG 2

AWS 5.18:ER70S-6

ISO 14341-A G3 Si1

GAS PROTECCION: MEZCLA M21

« Hilo sélido cobreado para soldadura de aleaciones de acero
de construccion (estructural).

« Este hilo puede usarse en unamplio abanico de
aplicaciones: construcciones metalicas en general,
construccion de buques, puentes, estanques, etc.

EUROTROD M/308L Si

AWS 5.9: ER 308L Si

ISO 14343-A:W 19 9L Si

GAS PROTECCION: MEZCLA M12

« Hilo sélido indicado para soldadura de acero inoxidable

austenitico con bajo carbono 18Cr/10Ni de tipo ALSI 304,
304L.

« Temperatura de operacién hasta 350°C.

. ., Kilos

Referencia Diametro Bobina / Bidén
MERO05051 @ 0,6 mm 5,00 Kg.
MERO04732 @ 0,8 mm 5,00 Kg.
MERO04733 @ 0,8 mm 15,00 Kg.
MERO04738 @ 0,8 mm 250,00 Kg.
MERO04734 @ 1,0 mm 15,00 Kg.
MERO04739 @ 1,0 mm 250,00 Kg.
MERO04735 @ 1,2mm 15,00 Kg.
MERO04740 1,2 mm 250,00 Kg.
MERO04737 @ 1,6 mm 15,00 Kg.

Referencia Diametro K”QS
Bobina
MERO02225 20,8 mm 1,00 Kg.
MER02209 @ 0,8 mm 5,00 Kg.
MER02206 @ 0,8 mm 15,00 Kg.
MER02207 @ 1,0 mm 15,00 Kg.
MER02208 @ 1,2mm 15,00 Kg.

EUROTROD M/316L Si

AWS 5.9: ER 316L Si

ISO 14343-A:W 1912 3L Si

GAS PROTECCION: MEZCLA M12

« Hilo sélido indicado para soldadura de acero inoxidable
austenitico de tipo ALSI 316 e 316L.

« Universal en lo que concierne a las aplicaciones, pero tipico
para todas las industrias donde es necesaria alta resistencia
ala corrosién: industria textil, industria quimica, etc.

« Temperatura de operacién hasta 400°C.

Referencia Diametro K”O.S
Bobina
MER02226 @ 0,8 mm 1,00 Kg.
MER02222 @ 0,8 mm 5,00 Kg.
MERO02218 @ 0,8 mm 15,00 Kg.
MER02223 @ 1,0 mm 5,00 Kg.
MERO02219 2 1,0 mm 15,00 Kg.
MERO05551 @ 1,2 mm 5,00 Kg.
MER02220 @ 1,2mm 15,00 Kg.

EUROTROD M/464M

AWS 5.18: E70C-6M H4

ENISO 17632-A: T463 MM 2 H5

GAS PROTECCION: M21

+ Alambre tubular de gran rendimiento, para la soldadura en
todas posiciones, con gas de proteccion.

« Pocas proyecciones y poca escoria, gran velocidad de
avance, excelente alimentacion del alambre; calidad
“robotica”.

« Buena resistencia a la porosidad.

Referencia Diametro K”O.S
Bobina
MERO08179 @ 1,2mm 15,00 Kg.

EUROTROD M/Al Mg5

AWS 5.10: ER 5356

ISO 18273: S Al 5356-AIMg5Cr A

GAS PROTECCION: ARGON

« Hilo sélido para soldadura de aleaciones de aluminio-
magnesio como AIMg/AIMg 4.5 Mn.

« Buena resistencia a la traccién.

+ Usado en particular en estructuras que combinan
resistencia mecanica con resistencia a la corrosién del agua
del mar.

Referencia Diametro K"O.S
Bobina
MERO02179 @ 1,0 mm 2,00 Kg.
MERO02180 @ 1,0 mm 7,00 Kg.
MERO02181 @ 1,2mm 7,00 Kg.
MERO02182 @ 1,6 mm 7,00 Kg.

EUROTROD M/E-71T11

AWS A5.20 E71T-11

ISOEN 17632-A:T42ZYNO

GAS PROTECCION: AUTO-PROTEGIDO

« Hilo tubular sin gas versatil y manejable.
+ Buena eliminacién de escoria.

« Aplicaciones: tanques, evaporadores, construccién de
estructuras metalicas.

Referencia Diametro Kilos

Bobina
MERO07842 @ 0,9 mm 0,45 Kg.
MER05048 @ 1,0 mm 4,50 Kg.
MERO05265 @ 1,2mm

15,00 Kg.



SAMURAI 40i

Un corte de calidad superior gracias a un ajuste preciso de la

corriente de corte.

Separacion maxima de los aceros hasta 20mm.
Posibilidad de corte de enrejados.

Modo de trabajo 2T/4T.

Pequeno y ligero, con la posibilidad de desplazar facilmente el
equipo por el entorno de trabajo.

Bajo consumo energético, aproximadamente el 30% menos que

un equipo convencional.

Antorcha con cebado sin HF, sin interferencias o
perturbaciones electromagnéticas (CEM).

Mayor duracion de los consumibles de corte, gracias al sistema

de ignicion “Back Striking”.
Regulacion digital del amperaje de forma continua de 20 a 40
Amp.

Alimentacion monofasica 230V £10%
Frecuencia 50-60 Hz
Regulacién de corte 20 - 40 Amp
Tensidén en vacio 333.4v
Potencia de entrada 4.6 kW
Longitud Antorcha 4.0Mts
Compresor Flujo / Presion 110 Lts a 5,0 bar
Corte Recomendado 15720 mm.
Corte Separacion 25 mm.
Perforacion 10 mm.
Peso 7.8 Kg.
Dimensiones (mm) 510x146x278

CORTE POR PLASMA

=g
et 1P

SAMURAI G5

Un corte de calidad superior gracias a un ajuste preciso de
la corriente de corte.

Separacion maxima de los aceros hasta 35mm.

Conector para automatizar el proceso de corte en equipos
CNC.

Posibilidad de corte de enrejados.
Modo de trabajo 2T/4T.

Pequeno y ligero, con la posibilidad de desplazar facilmente
el equipo por el entorno de trabajo.

Bajo consumo energético, aproximadamente el 30% menos
que un equipo convencional.

Antorcha con cebado sin HF, sin interferencias o
perturbaciones electromagnéticas (CEM).

Mayor duracion de los consumibles de corte, gracias al
sistema de ignicion “Back Striking”.

Regulacion digital del amperaje de forma continua de 20 a
65 Amp.

Alimentacion trifasica 400V +£10%
Frecuencia 50-60 Hz
Regulacién de corte 20 - 65 Amp
Tensién en vacio 282V
Potencia de entrada 11.7 kW
Longitud Antorcha 4.0Mts
Compresor Flujo / Presion 150 Lts a 5,0 bar
Corte Recomendado 20/25 mm.
Corte Separacion 35 mm.
Perforacion 15 mm.
Peso 24 Kg.
Dimensiones (mm) 510x146x278



CORTE POR PLASMA

ANTORCHAPLASMAPT-60

Espesor de corte 12-25mm
Factor de servicio 60 Amp 60%
Gas Aire / Nitrogeno
. Presion gas 4.4 -5.0 Bar
SAMURAI 100 Caudal de gas 150L/Min.
Un corte de calidad superior gracias a un ajuste preciso de BOQUILLA 40i DIFUSOR | ELECTRODO

la corriente de corte.
Separacion maxima de los aceros hasta 55mm. m

Conector para automatizar el proceso de corte en equipos
CNC. MER08602 MER08604 MERO08601

Posibilidad de corte de enrejados. SEPARADOR TOBERA BOQUILLA 60i

Modo de trabajo 2T/4T. ﬂ
Pequeno y ligero, con la posibilidad de desplazar facilmente

el equipo por el entorno de trabajo. MEROS606 MERO8605 MER08603

Bajo consumo energético, aproximadamente el 30% menos
que un equipo convencional.

Antorcha con cebado sin HF, sin interferencias o
perturbaciones electromagnéticas (CEM).

Mayor duracion de los consumibles de corte, gracias al
sistema de ignicion “Back Striking”.

Regulacion digital del amperaje de forma continua de 20 a
100 Amp.

Alimentacion trifasica 400V +£10% ANTORCHA pLASMA pT‘lO

Frecuencia 50-60 Hz Espesor de corte 30 -45 mm
‘2 Factor de servicio 100 Amp 60%
Regulacion de corte 20-100 Amp Gas Aire / Nitrogeno
Tensidén en vacio 3875V Presion gas 4.8 - 5.5 Bar
Potencia de entrada 18.9 kW Caudal de gas 240L/Min.

BOQUILLA 60 A DIFUSOR ELECTRODO

Longitud Antorcha 4.0Mts )
Compresor Flujo / Presién 190 Lts a 5,0 bar H Fﬁ
Corte Recomendado 45 /35 mm. -
o MERO08608 MERO08610 MERO08607
Corte Separacion 55 mm.
TOBERA BOQUILLA 90 A
Perforacion 20 mm.

Peso 31.2 Kg. | E ~

Eu e .
Dimensiones (mm) 660x240x445 -
MER08612 MER08611 MER08609



PANTALLA X-LUXPRO

+ Pantalla de soldar de auto-oscurecimiento automatica con dos
modos de funcionamiento, regulable a modo corte y modo
soldadura.

« Tamafio del ocular: 98x44.
+ Dos sensores de arco.
« Escala de oscurecimiento con regulacion exterior 9-13.

« Funcién de corte para aplicaciones de corte de metales (permite
modo corte y modo soldadura).

« Sensibilidad: ajuste interno, alta o baja.
« Fuente de alimentacion por medio de célula solar.
* Peso 480 Gr.

+ Los productos cumplen con las normas de seguridad (UE)
2016/425 EN166, EN175, EN379. dard: EN379, EN175.

PROTECCION | =

PANTALLA XR340A

+ XR940A proporciona aire limpio reduciendo el esfuerzo de respirar
en ambientes con humo.

« El sistema electrénico para controlar el flujo de aire monitoriza la
unidad para asegurar un flujo constante de 170Lts/Min.

« El tiempo de funcionamiento con una bateria completamente
cargada dependen del estado del filtro, pero el tiempo de
funcionamiento al minimo normalmente es de mas de 11 horasy 9
horas al maximo.

« Dispone de sefiales de aviso, tanto 6pticas como de sonido, para
avisar de baja potencia, filtros obstruidos o flujo de aire insuficiente.

* La pantalla cuenta con un acoplamiento ajustable que proporciona
un suministro de aire homogéneo.

« Sujecion de la unidad por tirantes extraibles para mas comodidad.

Certificacion TH3P, EN 12941: 1998/A 1:2004/A2:2008 TH3P

PANTALLAS DE SOLDADURA JOKER | LUCKY | TERMNATOR

* Elfiltro de Soldadura “True Color” permite al soldador
ver el objeto con una mayor claridad, y le protege frente
a la radiacion UV y IR.

* Amplio campo de vision para mejorar el control y la
calidad de la soldadura, con una menor fatiga visual y una
mayor comodidad en el proceso de soldadura.

* Clase optica I/I/1/1.

® Vision mas clara, una paleta de colores mas extensa
que nos permite ver mejor el entorno y el cordén de
soldadura.

* Doble banda superior, para una adaptacion, ajuste y
apoyo mejorado.

* Banda frontal anti sudoracion.

Tipo de Proceso
Clase Optica*
Tono
Matiz en estado claro
Campo de vision

Sensores

TIGAC/DC
Tiempo de oscurecimiento
Sensibilidad
Proteccién UV /IR
Retardo

Modo

Alimentacién
Temperatura de trabajo
Peso

Todos los procesos
1/1/71/71
Variable 5-9/9-13
DIN 3
100x60mm

4 sensores opticos
independientes

>5 Amperios.
1/25.000s
10 Niveles
DIN 16
0.2-1.0s 10 niveles

Soldadura / Esmerilado /
Corte

Celular Solar + Baterias
-5°C/ +55° C
530 Gr.



PROTECCION
-

CHAQUETA SOLDADOR

« Chaqueta Lava Brown™ fabricada con piel
de vacuno, fuerte y flexible

« Todas las costuras son dobles y cosidas con
hilo Kevlar, para aumentar su resistencia a la
erosion, al calory a la llama.

« Talla: M / 4XL.

« ENISO 11611:2015 CLASS 2/A1+A2

« TUV BP 60122567 0001

MANGUITOS SOLDADOR

+ Manguitos hasta el codo Golden Brown™ fa-
bricado con piel de vacuno, fuerte y flexible.

« Todas las costuras son dobles y cosidas con
hilo Kevlar.

« Talla: M / XL.

« ENISO 11611:2015 CLASS 2/A1+A2

« TUV BP 60132827 0001

GUANTE TIG 1005

+ Guante de Soldadura SOFTouch™ ideal para
realizar trabajos de Soldadura TIG. Tacto y
control en la Soldadura TIG, gracias a la piel
de flor de vacuno.

« Talla: S /7 2XL.

» EN 12477 (09.2005) TYPE A/B

« TUV BP 60017622 0003

CHAQUETA SOLDADOR

« Chaqueta Golden Brown™ fabricada con
piel de vacuno, fuerte y flexible, espalda en
algodon ignifugo, resistente a salpicaduras
delasoldaduray al calor.

« Talla: M/ 3XL.

« ENISO 11611:2015 CLASS 1/A1+A2

- TUV BP 60132808 0001 V

GUANTE MIG 2000

+ Guante de Soldadura COMFOflex® disefia-
do cientificamente para proteger y confortar
al soldador, gracias a su colchén de aire
intermedio consigue retardar la sensacién
de calor en nuestra mano.

« Talla: M / 2XL.

« EN 12477 (09.2005) TYPE A

« TUV BP 60017622 0001

DOO-RAG Eurotrod

« Caperuza Fire Fox™ fabricada con material
ignifugo y velcro para cierre, resistente al
calory alas salpicaduras de la soldadura.

« Talla unica

+ ENISO 11611:2015 Class 1/A1

MANDIL SOLDADOR

+ Mandil Golden Brown™ fabricado con piel
de vacuno, fuerte y flexible, Sujecion dorsal
mediante tirantes que reparten el peso a los
dos hombros, haciendolo mas cémodo.

« Talla: M / XL.
+ ENISO 11611:2015 CLASS 2/A1+A2
« TUV BP 60132827 0001

GUANTE CONDUCTOR

« Guante tipo conductor para uso general.

» Fabricado con piel serraje vacuno altamente
resistente.

- Talla: L/ XL.
« EN 388 (2016)
« EAC3123X

VERDUGO Fire Fox

« Caperuza Fire Fox™ fabricada con material
ignifugo y velcro para cierre, resistente al
calory alas salpicaduras de la soldadura.

« Talla unica

+ ENISO 11611:2007 Class 1/A1+A2
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6 Disco de corte fino exiremadamente potente para satisfacer las altas Vida tl 00000 ®

¢ exigencias de los usuarios. Capacidad de corte del material macizo @@ @@ @O

Capacidad de corte del material de 000 ©@®®
pared delgada

Saging * Baja formacién de rebaba
The Performance & performance

Plus

* Alta velocidad de corte
e Poca generacién de chispas

@ Ideal para maquinas con mucha potencia.

XT10
Categoria GTIN/ud.
@ o @ Q de pr(?ducto EAN//Ud.
105 x 1,0 x 15,00 15300 25 208775 PKOT1 4011890072547 _
105 x 1,0 x 16,00 15300 50 209822 PKO1 4011890094129 g
115%x 1,0 22,23 13300 50 206162 PKO1 4011890055977 %
115%x1,5%22,23 13300 50 206164 PKO1 4011890055991 -
125x 1,0 22,23 12250 50 206163 PKO1 4011890055984
125 % 1,5%22,23 12250 50 206165 PKO1 4011890056004
150 x 1,5% 22,23 10200 25 206258 PKOT 4011890056103
180 % 1,5%22,23 8500 25 206259 PKO1 4011890056110
230 % 1,9x 22,23 6650 25 206260 PKO1 4011890056127
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A46UQBF1432
XTK10
Categoria GTIN/ud.

@ g @ @ de pr(?ducto EAN//Ud.
115%x1,0x22,23 13300 50 206166 PKO1 4011890056011 ~
115 % 1,5%22,23 13300 50 206168 PKO1 4011890056035 i
125%x 1,0 22,23 12250 50 206167 PKO1 4011890056028 g
125x1,5%22,23 12250 50 206169 PKOT1 4011890056042 -
180 % 1,5% 22,23 8500 25 206262 PKO1 4011890056141
230 % 1,9 % 22,23 6650 25 206263 PKO1 4011890056158

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A46U9BF1432

. S/
p— Q\c
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6 Disco de corfe extrafino con larga durabilidad y una éptima relacién Vida itil 0@ @ @O0

$ preciorendimiento. Capacidad de corte del material macizo @@ @@®0OO

Capacidad de corte del material de @@ @@ @O
pared delgada

e Baja formacion de rebaba
fi .
Qpertomaney o Alta velocidad de corte

e Poca generacién de chispas

@ Ideal para maquinas con poca potencia.

XT38
@ » B B Ous e
115%x1,0%x22,23 13300 50 204619 PKO1 4011890051580 _
115 % 1,5%x 22,23 13300 50 203877 PKO1 4011890050576 f;
125 % 1,0x 22,23 12250 50 204621 PKO1 4011890051597 %
125x1,5%x22,23 12250 50 203881 PKO1 4011890050583 -
150 x 1,5 x 22,23 10200 25 205700 PKO1 4011890054239
180 x 1,5 % 22,23 8500 25 205701 PKO1 4011890054246
230 % 1,9%x 22,23 6650 25 205702 PKOT 4011890054253

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A46UQBF1415



XTK38
@ » B B UL S
N 115% 1,0x 22,23 13300 50 205707 PKO1 4011890054307
2 115 % 1,5% 22,23 13300 50 205706 PKO1 4011890054291
g 125 x 1,0 22,23 12250 50 205705 PKO1 4011890054284
- 125x 1,56 x22,23 12250 50 205704 PKO1 4011890054277
150 x 1,0 x 22,23 10200 25 209497 PKO1 4011890090008
180 x 1,5%x22,23 8500 25 205721 PKOT1 4011890054468
230 % 1,9%x 22,23 6650 25 205703 PKO1 4011890054260

Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A46U9BF14123

= O p—
Q0L = ¢

ALPHALNE @00

@000 00 Vida il Disco de corte fiable para el profesional que da importancia al precio.

OOO Capacidad de corte del material macizo

®0®0 000 Ccopacidad de corte del material de
pared delgada

e Baja formacién de rebaba
e Ala velocidad de corte
® Poca generacion de chispas

@ Ideal para maquinas con poca potencia.

XT70
Categoria GTIN/ud.
@ o @ Q de progduclo EAN//ud.
100 x 1,0 x 16,00 15280 50 208697 PKO1 4011890071007
go 115%1,0x 22,23 13300 100 207436 PKO1 4011890061343
% 115 % 1,56%22,23 13300 100 207438 PKO1 4011890061367
- 125x1,0% 22,23 12250 100 207437 PKO1 4011890061350
125x1,5%22,23 12250 50 207439 PKO1 4011890061374
150 x 1,5 x 22,23 10200 25 211095 PKO1 4011890123638
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A46T11BF10097
XTK70
Categoria GTIN/ud.
@ o @ Q de prgducto EAN//ud.
N 150 % 1,0x 22,23 10200 25 209511 PKO1 4011890090268
27 180 x 1,5% 22,23 8500 25 208121 PKO1 4011890064856
% 230 % 1,9x 22,23 6650 25 208122 PKO1 4011890064863
- Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A46T11BF10097
XT70 Pack
Categoria GTIN/ud.
@ o @ Q de progduclo EAN//ud.
_ 115 % 1,0x 22,23 13300 50 211080 PKO1 4011890123119
?; 125x1,0x 22,23 12250 25 211078 PKO1 4011890123096
% 125x1,0x 22,23 12250 50 211081 PKO1 4011890123126
. 125 % 1,5x22,23 12250 25 211079 PKO1 4011890123102
Identificacién de cuerpos abrasivos conforme a ISO 525: A46T11BF11058







VISIBILIDAD Y ACABADO

EN UN PASO DE TRABAJO
00 © ¢

Combinando dos propiedades especiales de producto, VSK VISION ofrece claras ventajas en el

VSK VISION
TOPLNE 000

000000 Vida il

@®®0O00O Arranque de viruta

acabado de superficies de acero inoxidable. Por una parte combina lijas y vellén de fibras abrasivo
alternativamente en un disco. De esfe modo se consigue un acabado decorativo de las superficies
[vellén de fibras abrasivo) y, al mismo tiempo, un buen arranque de material (lijas) - Asf el usuario se
ahorra un paso de trabajo. Por ofra parte, gracias a sus entalladuras, se vuelve transparente durante el
trabajo. Esfo permite un control visual constante y asimismo un efecto de enfriamiento.

N.° &ptimo de revoluciones: 3.000 - 3.500 r.p.m.

o Visibilidad sin obstéculos sobre la pieza de trabajo
o Desbastar y realizar el acabado en un paso de frabajo
e Acabado fino

La combinacién de lijas y vellon permite realizar el acabado de superficies al mismo tiempo que el
desbaste, ahorrando asf un paso de trabaijo.

Material: Ejemplos de aplicacién:

VSK VISION
EN ACCION:

Vea el video ahora en nuestro
canal de Youtube.
https:/ /www.youtube.com/
rhodiusabrasives1952

libre a la pieza a trabajar. ..

o Aceros resistentes a la corrosion vy al acido
o Aceros muy fuertes / muy aleados

e Aceros de construccién

e Aceros para herramientas

® Metales no ferrosos

o Pinturas, emplaste

o Plasticos

o Plastico reforzado con fibra de vidrio

® Plastico reforzado con fibra de carbono

e Preparacién para el pulido

e Acabado decorativo de superficies
e Cordones de soldadura

e Desbarbar

e |gualar

e Desoxidar

® Rectificado plano

e Desbaste de esquinas y cantos

e Limpiar

VSK VISION -, o
Categoria GTIN/ud.
™
@ @ @ === de producto EAN/ud.
115 x 22,23 13300 10 209503 PKO7 4011890090060
125 x 22,23 12250 10 209504 PKO7 4011890090077

puede ...

Tres entalladuras ofrecen vista  Mediante la combinacién de

dos herramientas abrasivas

... desbastar y realizar el aca-
bado en un paso de trabajo



Q0L = ¢

@000 OO Vida il
00000 Aranque de viruta

* Larga vida util
® Rdpido arranque de virutas

e Soporte de material fibroso resistente

Disco abrasivo de léminas de circonio con soporte de material fibroso.
Buen rendimiento en acero inoxidable y rendimiento inmejorable en

Oblicuo

Recto

~ Categoria GTIN/ud.

@ @ Q de prc?ducto EAN/ud.
115 % 22,23 24 13300 202642 PKOS 4011890013687
115 % 22,23 40 13300 202647 PKOS 4011890013700
115 % 22,23 60 13300 202662 PKOS5 4011890013724
115% 22,23 80 13300 202675 PKOS 4011890013748
115 % 22,23 120 13300 202689 PKOS 4011890013762
125 x 22,23 24 12250 202726 PKOS 4011890050255
125 % 22,23 40 12250 202735 PKOS 4011890050248
125 x 22,23 60 12250 202742 PKOS 4011890052334
125 x 22,23 80 12250 202749 PKOS 4011890050231
125 % 22,23 120 12250 202756 PKOS 4011890050224
150 x 22,23 40 10200 303615 PKOS 4011890082393
150 x 22,23 60 10200 303616 PKOS5 4011890082416
150 x 22,23 80 10200 303617 PKOS 4011890082430
180 x 22,23 40 8500 202699 PKOS 4011890013809
180 x 22,23 60 8500 202706 PKOS 4011890013823
180 x 22,23 80 8500 202712 PKOS 4011890013847

@ min @ @ Categoria GTIN/ud.

&= de producto EAN/ud.
115%x 22,23 40 13300 10 202767 PKOS 4011890013922
115 % 22,23 60 13300 10 202776 PKOS 4011890013960
115 x 22,23 80 13300 10 202783 PKOS 4011890013984
115%x 22,23 120 13300 10 202789 PKOS 4011890014004
125 % 22,23 40 12250 10 202820 PKOS 4011890050200
125 x 22,23 60 12250 10 202825 PKOS5 4011890050194
125 % 22,23 80 12250 10 202830 PKOS 4011890050187
125 % 22,23 120 12250 10 202834 PKOS 4011890050170
180 x 22,23 40 8500 10 202799 PKO5 4011890014066
180 x 22,23 60 8500 10 202804 PKOS 4011890014080
180 x 22,23 80 8500 10 202809 PKOS 4011890014103



e m—@ KFS

16/24/36/
40/50/60/

Disco de fibra de éxido de aluminio — El grano permite un alto efecto
desgaste en acero.

¢ Buen rendimiento de arranque de virutas
e larga vida ufil
e Poco desarrollo de chispas

Uso Unicamente sobre platos de apoyo adecuados RH TURBO y
RH ST; ver pagina 71

KFS
) Categoria GTIN/ud.
@ i @ Q de progduclo EAN/ud.
100 x 16,00 16 15300 25 304284 PKO6 4011890083130
100 x 16,00 24 15300 25 304285 PKOO 4011890083147
100 x 16,00 36 15300 25 304286 PKOO 4011890083154
100 x 16,00 40 15300 25 304287 PKOO 4011890083161
100 x 16,00 60 15300 25 304288 PKOO 4011890083178
100 x 16,00 80 15300 25 304289 PKOO 4011890083185
100 x 16,00 100 15300 25 304283 PKO6 4011890082768
100 x 16,00 120 15300 25 304290 PKOO 4011890083192
115 % 22,23 16 13300 25 300001 PKO& 4011890020807
115 % 22,23 24 13300 25 300002 PKOO 4011890020814
115% 22,23 36 13300 25 300003 PKOO 4011890020821
115 % 22,23 40 13300 25 300004 PKO6 4011890020838
115 % 22,23 50 13300 25 300005 PKOO 4011890020845
115 x 22,23 60 13300 25 300006 PKOO 4011890020852
115 % 22,23 80 13300 25 300007 PKO6 4011890020869
115 % 22,23 100 13300 25 300008 PKO6 4011890020876
115 x 22,23 120 13300 25 300009 PKO6 4011890020883
125 % 22,23 16 12250 25 300057 PKO6 4011890021262
125 % 22,23 24 12250 25 300058 PKO6 4011890021279
125 x 22,23 36 12250 25 300059 PKO6 4011890021286
125 % 22,23 40 12250 25 300060 PKO6 4011890021293
125 % 22,23 50 12250 25 300061 PKO6 4011890021309
125 x 22,23 60 12250 25 300062 PKO6 4011890021316
125 % 22,23 80 12250 25 300063 PKO6 4011890021323
125 % 22,23 100 12250 25 300064 PKO6 4011890021330
125 % 22,23 120 12250 25 300065 PKO6 4011890021347
150 x 22,23 24 10200 25 305539 PKO6 4011890085646
150 x 22,23 36 10200 25 305540 PKO6 4011890085653
150 x 22,23 40 10200 25 305541 PKO6 4011890085660
150 x 22,23 60 10200 25 305542 PKO6 4011890085677
150 x 22,23 80 10200 25 305543 PKO6 4011890085684
150 x 22,23 120 10200 25 305544 PKO6 4011890085691
180 x 22,23 16 8500 25 300127 PKO6 4011890021828
180 x 22,23 24 8500 25 300128 PKOO 4011890021835
180 x 22,23 36 8500 25 300129 PKO6 4011890021842
180 x 22,23 40 8500 25 300130 PKO6 4011890021859
180 x 22,23 60 8500 25 300132 PKOO 4011890021873
180 x 22,23 80 8500 25 300133 PKOO 4011890021880
180 x 22,23 120 8500 25 300135 PKOO 4011890021903



CILINDROS

Material: Cilindros para maquinas satinadoras.
e Aceros resistentes al ¢cido v al Oxido

o Aceros muy fuertes y muy aleados
e Aceros templados

e Chapas muy fuertes

* Mefales no ferrosos

Cm® @

PROLNE 000

Cilindro de vellon de limpieza para méquina satinadoras, para refirar
pintura y éxido.

e Esiruclura abierfa, que impide el embotamiento
e Alta concentracién de grano para un alto rendimiento de limpieza
e Fabricado a partir de aros, por lo que se alcanza una mayor vida dtil

SVSwW
~ Categorfa GTIN/ud.
@ o @ Q de producto EAN/ud.
100 x 100 x 19,00 5000 1 305409 PKO7 4011890080337




om @O VW
— s-ultra fine

Cilindro de vellén de fibras abrasivo para maquinas satinadoras.

¢ Acabado constante
e larga vida dfil gracias a una guarnicién espesa
o Esfructura abierta, que impide que el embotamiento

VW
@ @ B e o
100 x 100 x 19,00 coarse 5700 1 305357 PKO6 4011890080481
100 x 100 x 19,00 medium 5700 1 305358 PKO6 4011890080498
100 x 100 x 19,00 fine 5700 1 305359 PKO& 4011890080504
100 x 100 x 19,00 very fine 5700 1 305360 PKO6 4011890080511
100 x 100 x 19,00 ulirafine 5700 1 305361 PKO6 4011890080528

O @O

Cilindro de léminas de vellén para maquinas satinadoras.

o Vellén de lana de alia calidad

® larga vida il gracias a una guarnicién espesa

e FBW con l&minas ranuradas para una adaptacion dptima a la pieza
de trabajo

Utilice el cilindro de léminas de vellén con la pasta para pulir
adecuada.

' d -
& ® B s EANod —

\
100 x 100 x 19,00 3700 1 305395 PKO7 4011890080535 \'\‘Illll 1 “ "ff
100 x 100 x 19,00 3700 1 305396 PKO7 4011890080542 f E
100 x 100 x 19,00 3700 1 305397 PKO7 4011890080559 ’ - :'_:- s
100 x 100 x 19,00 3700 1 305398 PKO7 4011890080566
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Suministros industriales




